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ThiÕt kÕ kÕt cÊu x©y. Phần 1-2:  Quy t¾c chung – ThiÕt kÕ chÞu löa 
cho kÕt cÊu 

Design of masonry structures. Part 1-2: General rules – Structural fire design 
 

1. Tæng qu¸t 

1.1. Ph¹m vi ¸p dông 

(1)P Tiªu chuÈn nµy ®Ò cËp viÖc thiÕt kÕ c¸c khèi x©y khi chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y mét c¸ch ngÉu 
nhiªn. Tiªu chuÈn nµy cÇn ®−îc sö dông kÕt hîp víi c¸c tiªu chuÈn TCVN *-1-1, TCVN *-2, TCVN *-1-2 
vµ EN 1996-3. Tiªu chuÈn nµy chØ nªu nh÷ng ®iÒu kh¸c hoÆc bæ sung thªm cho c«ng t¸c thiÕt kÕ trong 
®iÒu kiÖn nhiÖt ®é th−êng. 

(2)P Tiªu chuÈn nµy chØ ®Ò cËp ®Õn c¸c gi¶i ph¸p phßng ch¸y thô ®éng mµ kh«ng bao gåm c¸c gi¶i 
ph¸p phßng ch¸y chñ ®éng. 

 (3)P Tiªu chuÈn nµy ¸p dông ®èi víi c¸c khèi x©y, theo yªu cÇu vÒ an toµn ch¸y tæng thÓ, cÇn ®¶m 
b¶o c¸c chøc n¨ng nhÊt ®Þnh trong tr−êng hîp chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y bao gåm: 

Tr¸nh sËp ®æ hoµn toµn kÕt cÊu (Chøc n¨ng chÞu lùc); 

H¹n chÕ lan chuyÒn ®¸m ch¸y (löa, khÝ nãng, sù gia t¨ng nhiÖt qu¸ giíi h¹n cho phÐp) ra ngoµi nh÷ng 
khu vùc quy ®Þnh tr−íc (Chøc n¨ng ng¨n c¸ch); 

(4)P Tiªu chuÈn nµy ®−a ra nh÷ng nguyªn lý vµ quy t¾c ¸p dông cho c«ng t¸c thiÕt kÕ c¸c kÕt cÊu theo 
nh÷ng yªu cÇu nhÊt ®Þnh liªn quan ®Õn c¸c chøc n¨ng ®· ®Ò cËp ë trªn vµ theo c¸c cÊp ®é kh¸c nhau 
vÒ tÝnh n¨ng lµm viÖc; 

(5)P Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c kÕt cÊu hoÆc phÇn cña kÕt cÊu thuéc ph¹m vi quy ®Þnh cña 
TCVN *-1-1, EN 1996-3 vµ ®−îc thiÕt kÕ theo c¸c tiªu chuÈn ®ã; 

(6)P Tiªu chuÈn nµy kh«ng ¸p dông ®èi víi c¸c kÕt cÊu ®−îc x©y b»ng c¸c viªn ®¸ tù nhiªn theo EN 
776-1; 

(7)P Tiªu chuÈn nµy ®Ò cËp ®Õn c¸c d¹ng kÕt cÊu sau: 

− T−êng bªn trong kh«ng chÞu lùc; 

− T−êng bªn ngoµi kh«ng chÞu lùc; 

− T−êng bªn trong cã chÞu lùc, cã kÕt hîp hoÆc kh«ng kÕt hîp víi chøc n¨ng ng¨n c¸ch; 

− T−êng bªn ngoµi cã chÞu lùc, cã kÕt hîp hoÆc kh«ng kÕt hîp víi chøc n¨ng ng¨n c¸ch; 

1.2. Tµi liÖu viÖn dÉn 

Tiªu chuÈn nµy cã viÖn dÉn ®Õn nh÷ng néi dung vµ quy ®Þnh trong mét sè tµi liÖu kh¸c cã  ®Ò cËp hoÆc 
kh«ng ®Ò cËp thêi ®iÓm ban hµnh. ViÖc tham kh¶o tõ nh÷ng tµi liÖu nµy ®−îc chØ ®Þnh cô thÓ t¹i nh÷ng 
vÞ trÝ thÝch hîp trong néi dung tiªu chuÈn. Nh÷ng söa ®æi bæ sung hoÆc néi dung so¸t xÐt cña nh÷ng tµi 
liÖu cã ®Ò cËp thêi ®iÓm ban hµnh chØ cã hiÖu lùc víi tiªu chuÈn nµy nÕu ®−îc nªu trùc tiÕp trong néi 
dung ®iÒu chØnh hoÆc so¸t xÐt ®ã. §èi víi nh÷ng tµi liÖu kh«ng ®Ò cËp thêi ®iÓm ban hµnh th× phiªn b¶n 
míi nhÊt cña tµi liÖu sÏ ®−îc ¸p dông (kÓ c¶ nh÷ng ®iÒu chØnh). D−íi ®©y tr×nh bµy tªn ®Çy ®ñ cña c¸c 
tµi liÖu viÖn dÉn: 
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- EN 771-1, Specification for masonry units - Part 1: Clay masonry units (Yêu cầu kỹ thuật viên xây - 
Phần 1: Viên xây đất sét) 

- EN 771-2, Specification for masonry units - Part 2: Calcium silicate masonry units (Yêu cầu kỹ thuật 
viên xây- Phần 2: Viên xây silicát canxi) 

- EN 771-3, Specification for masonry units - Part 3: Aggregate concrete masonry units (Dense and 
light-weight aggregates) (Yêu cầu kỹ thuật viên xây - Phần 3, Viên xây bê tông có cốt liệu (cốt liệu 
đặc chắc và cốt liệu nhẹ)) 

- EN 771-4, Specification for masonry units - Part 4: Autoclaved aerated concrete masonry units (Yêu 
cầu kỹ thuật viên xây - Phần 4: Viên xây bê tông xốp hấp hơi) 

- EN 771-5, Specification for masonry units - Part 5: Manufactured stone masonry units (Yêu cầu kỹ 
thuật viên xây - Phần 5: Viên xây đá chế tác) 

- EN 771-6, Specification for masonry units - Part 6: Natural stone masonry units (Yêu cầu kỹ thuật 
viên xây - Phần 6: Viên xây đá thiên nhiên) 

- EN 772-13 Methods of test for masonry units – Part 13: Determination of net and gross dry density 
of masonry units (except for natural stone) (Phương pháp thử viên xây – Phần 13: Xác định khối 
lượng thể tích khô thực và khối lượng thể tích khô toàn phần của viên xây (trừ viên đá thiên nhiên) 

- EN 998-1, Specification for mortar for masonry - Part 1: Rendering and plastering mortar (Yêu cầu 
kỹ thuật vữa xây - Phần 1: Vữa lót và vữa trát) 

- EN 998-2, Specification for mortar for masonry - Part 2: Masonry mortar (Yêu cầu kỹ thuật vữa xây 
– Phần 2: Vữa xây) 

- EN 1363  Fire resistance  (Khả năng chịu lửa) 

Part 1 General Requirements (Phần 1 Các yêu cầu chung); 

Part 2 Alternative and additional requirements (Phần 2 Các yêu cầu thay thế và bổ sung); 

- EN 1364 Fire resistance test of non-loadbearing elements - Part 1 Walls (Thử nghiệm khả năng 
chịu lửa của cấu kiện không chịu lực. Phần 1 Tường) 

- EN 1365 Fire resistance test of loadbearing elements - Part 1 Walls (Thử nghiệm khả năng chịu 
lửa của cấu kiện chịu lực. Phần 1 Tường) 

- EN 1365 Fire resistance test of loadbearing elements - Part 4 Columns (Thử nghiệm khả năng 
chịu lửa của cấu kiện chịu lực. Phần 4 Cột) 

- EN 1366 Fire resistance test for service installations - Part 3 Penetration seals (Thử nghiệm khả 
năng chịu lửa cho việc lắp đặt thiết bị công trình) 

- EN 1990, Basis of structural design (Cơ sở thiết kế kết cấu) 

- EN 1991, Actions on structures (Tác động lên kết cấu) 

Part 1-1: General actions – Densities, self-weight, imposed loads for buildings (Phần 1-1 
Tác động chung – Khối lượng thể tích, trọng lượng bản thân, hoạt tải cho nhà) 

Part 1-2: Actions on structures exposed to fire (Phần 1-2: Tác động lên kết cấu chịu lửa) 

- EN 1996 Design of masonry structures (Thiết kế kết cấu xây) 

Part 1.1: Common rules for reinforced and unreinforced masonry structures (Phần 1-1: 
Quy tắc chung cho kết cấu xây không có cốt thép và có cốt thép) 
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Part 2: Design consideration, selection of materials and execution of masonry (Cân nhắc 
thiết kế, chọn lựa vật liệu và thi công khối xây) 

Part 3: Simplified calculation methods for unreinforced masonry structures (Phương pháp 
tính đơn giản hóa cho kết cấu xây không có cốt thép) 

- prEN 12602 Prefabricated reinforced components of autoclaved aerated concrete - Annex C: 
Resistance to fire design of AAC components and structures (Các cấu kiện bê tông xốp hấp hơi cốt 
thép tiền chế - Phụ lục C: Thiết kế chịu lửa các cấu kiện và kết cấu bê tông xốp hấp hơi) 

- EN 13279-1 Gypsum and gypsum-based building plaster – Part 1: Definitions and 
requirements (Thạch cao và vữa xây gốc thạch cao – Phần 1: Định nghĩa và yêu cầu). 

1.3. C¸c gi¶ thiÕt 

(1)P Ngoµi c¸c gi¶ thiÕt chung nªu trong  EN 1990, ¸p dông thªm nh÷ng gi¶ thiÕt sau: 

− Mäi hÖ thèng phßng ch¸y thô ®éng ®−îc tÝnh ®Õn trong thiÕt kÕ ®Òu ®−îc b¶o tr× ®Çy ®ñ. 

− ViÖc lùa chän t×nh huèng ch¸y sö dông ®Ó thiÕt kÕ ®−îc thùc hiÖn  bëi ng−êi cã kiÕn thøc chuyªn 
m«n thÝch hîp vµ cã kinh nghiÖm. 

1.4. Ph©n biÖt gi÷a nguyªn t¾c vµ quy t¾c ¸p dông 

(1) ¸p dông c¸c quy t¾c ®−îc nªu trong điều 1.4 cña EN 1990. 

1.5. §Þnh nghÜa 

Nh÷ng ®Þnh nghÜa ®−îc nªu trong c¸c tiªu chuÈn EN 1990 vµ TCVN *-1-2 cïng nh÷ng ®Þnh nghÜa d−íi 
®©y ®−îc ¸p dông cho c¸c môc ®Ých cña tiªu chuÈn nµy. 

1.5.1. Nh÷ng thuËt ng÷ liªn quan ®Õn thiÕt kÕ chÞu löa nãi chung 

1.5.1.1 VËt liÖu chèng ch¸y 

Mäi lo¹i vËt liÖu hoÆc tæ hîp cña c¸c vËt liÖu ®−îc sö dông cho mét bé phËn kÕt cÊu nh»m môc ®Ých 
lµm t¨ng kh¶ n¨ng chÞu löa cña bé phËn kÕt cÊu ®ã. 

1.5.1.2 T−êng ng¨n ch¸y 

T−êng ng¨n c¸ch hai kh«ng gian (th−êng lµ 2 phßng hoÆc hai nhµ) ®−îc thiÕt kÕ ®Ó chÞu löa vµ ®¶m 
b¶o tÝnh æn ®Þnh vÒ mÆt kÕt cÊu, cã thÓ cßn bao gåm c¶ kh¶ n¨ng chÞu va ®Ëp c¬ häc (tiªu chÝ M) nhê 
®ã trong tr−êng hîp chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y vµ bÞ h− háng vÒ mÆt kÕt cÊu ë mét phÝa cña t−êng th× 
®¸m ch¸y còng kh«ng thÓ v−ît qua t−êng ®Ó lan réng ra xung quanh. Tuú theo chøc n¨ng ®−îc thiÕt kÕ, 
mét t−êng chÞu löa th−êng ®−îc ký hiÖu b»ng tËp hîp c¸c ch÷ c¸i REI-M hoÆc EI-M. 

Ghi chó ë mét sè quèc gia t−êng ng¨n ch¸y ®−îc ®Þnh nghÜa lµ t−êng ng¨n gi÷a c¸c khoang ch¸y mµ kh«ng 
yªu cÇu kh¶ n¨ng chÞu va ®Ëp c¬ häc; Kh«ng nªn nhÇm lÉn ®Þnh nghÜa nµy víi ®Þnh nghÜa ë trªn. C¸c 
t−êng ng¨n ch¸y cã thÓ cßn ph¶i ®¶m b¶o nh÷ng yªu cÇu bæ sung kh¸c quy ®Þnh trong c¸c v¨n b¶n 
ph¸p luËt cña tõng quèc gia mµ kh«ng ®Ò cËp ®Õn trong tiªu chuÈn nµy. 

1.5.1.3 T−êng chÞu lùc 

Mét bé phËn ph¼ng (cã d¹ng mµng) chñ yÕu ®Ó chÞu øng suÊt nÐn, dïng ®Ó ®ì c¸c t¶i träng theo 
ph−¬ng ®øng, vÝ dô nh− c¸c t¶i träng trªn sµn, vµ c¸c t¶i träng theo ph−¬ng ngang, vÝ dô nh− t¶i träng 
giã. 

1.5.1.4 T−êng kh«ng chÞu lùc 

Mét bé phËn ph¼ng (cã d¹ng mµng) chñ yÕu chÞu t¸c dông cña träng l−îng cña chÝnh b¶n th©n nã vµ 
kh«ng t¹o ra t¸c ®éng gi»ng cho c¸c t−êng chÞu lùc. Tuy nhiªn t−êng kh«ng chÞu lùc cã thÓ ph¶i truyÒn 
®−îc c¸c t¶i träng theo ph−¬ng ngang t¸c dông trªn bÒ mÆt cña nã ®Õn nh÷ng bé phËn chÞu lùc kh¸c 
cña c«ng tr×nh, vÝ dô nh− t−êng hoÆc sµn. 

1.5.1.5 T−êng ng¨n c¸ch 

Lµ t−êng chØ chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y ë mét phÝa. 
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1.5.1.6 T−êng kh«ng ng¨n c¸ch 

Lµ t−êng chÞu lùc chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y ë hai hoÆc nhiÒu phÝa 

1.5.1.7 ThiÕt kÕ trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é th«ng th−êng 

ThiÕt kÕ theo c¸c tr¹ng th¸i giíi h¹n trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é m«i tr−êng phï hîp víi phÇn 1-1 cña c¸c 
tiªu chuÈn tõ EN 1992 ®Õn EN 1996 hoÆc ENV 1999. 

1.5.1.8 PhÇn cña kÕt cÊu 

PhÇn t¸ch biÖt cña mét kÕt cÊu hoµn chØnh víi nh÷ng ®iÒu kiÖn biªn vµ ®iÒu kiÖn gèi tùa thÝch hîp. 

1.5.2. Nh÷ng thuËt ng÷ liªn quan ®Õn c¸c ph−¬ng ph¸p tÝnh to¸n 

1.5.2.1 TiÕt diÖn mÊt kh¶ n¨ng chÞu löa 

DiÖn tÝch cña mét tiÕt diÖn ®−îc gi¶ thiÕt lµ kh«ng cßn kh¶ n¨ng chÞu löa. 

1.5.2.2 TiÕt diÖn tÝnh to¸n 

TiÕt diÖn cña mét cÊu kiÖn ®−îc sö dông trong thiÕt kÕ chÞu löa, x¸c ®Þnh b»ng c¸ch lo¹i bá nh÷ng phÇn 
®−îc gi¶ thiÕt lµ cã c−êng ®é vµ ®é cøng b»ng 0. 

1.5.2.3 TiÕt diÖn chÞu löa cßn l¹i 

PhÇn tiÕt diÖn cña mét cÊu kiÖn ban ®Çu sau khi ®· trõ ®i chiÒu dµy kh«ng cßn kh¶ n¨ng chÞu löa. 

1.5.2.4 Ph¸ ho¹i vÒ mÆt kÕt cÊu cña t−êng trong khi chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y 

Khi t−êng mÊt ®i kh¶ n¨ng mang mét t¶i träng cô thÓ sau mét kho¶ng thêi gian nhÊt ®Þnh. 

1.5.2.5 Møc øng suÊt tèi ®a 

Møc øng suÊt ë mét nhiÖt ®é x¸c ®Þnh, mµ t¹i ®ã ®−êng quan hÖ øng suÊt – biÕn d¹ng cña cÊu kiÖn thÓ 
x©y bÞ suy gi¶m ®Õn giíi h¹n cña thÒm ch¶y. 

1.6. Ký hiÖu. 

Nh÷ng ký hiÖu ®−a ra trong TCVN *-1-1 vµ TCVN *-1-2 cïng víi nh÷ng ký hiÖu d−íi ®©y ®−îc sö dông 
cho tiªu chuÈn nµy  

E 30 hoÆc E 60, …, Bé phËn ®¹t tiªu chÝ toµn vÑn, E, trong kho¶ng thêi gian 30 hoÆc 60 
phót, … d−íi ®iÒu kiÖn t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y tiªu chuÈn 

I 30 hoÆc I 60, …, Bé phËn ®¹t tiªu chÝ c¸ch nhiÖt, I, trong kho¶ng thêi gian 30 hoÆc 60 
phót, … d−íi ®iÒu kiÖn t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y tiªu chuÈn 

M 90 hoÆc M 120, …, Bé phËn ®¹t tiªu chÝ chÞu va ®Ëp, M. Sau khi chÞu t¸c ®éng cña ®¸m 
ch¸y tiªu chuÈn trong kho¶ng thêi gian 90 hoÆc 120 phót, … tiÕp tôc 
chÞu t¸c ®éng cña va ®Ëp.  

R 30 hoÆc R 60, …, Bé phËn ®¹t tiªu chÝ chÞu lùc, R, trong kho¶ng thêi gian 30 hoÆc 60 
phót, … d−íi ®iÒu kiÖn t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y tiªu chuÈn 

A Tæng diÖn tÝch cña khèi x©y 

A m DiÖn tÝch bÒ mÆt cña mét bé phËn, cÊu kiÖn trªn mét ®¬n vÞ chiÒu dµi 

Ap DiÖn tÝch bÒ mÆt bªn trong cña vËt liÖu chèng ch¸y trªn mét ®¬n vÞ chiÒu dµi cña cÊu 
kiÖn. 

1θ
A  DiÖn tÝch cña khèi x©y ë møc nhiÖt ®é θ1 

2θ
A  DiÖn tÝch cña khèi x©y ë møc nhiÖt ®é gi÷a  θ1 vµ θ2 
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c H»ng sè x¸c ®Þnh tõ c¸c thÝ nghiÖm ®o øng suÊt biÕn d¹ng ë ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é cao (cã 
thªm c¸c chØ sè d−íi) 

ca NhiÖt dung riªng cña khèi x©y 

ct Tæ hîp chiÒu dµy cña c¸c thµnh vµ v¸ch (tû lÖ phÇn tr¨m cña chiÒu réng cña mét viªn 
x©y)  

θΔe  §é lÖch t©m g©y ra bëi sù chªnh lÖch nhiÖt ®é trªn tiÕt diÖn cña khèi x©y 

fb C−êng ®é ®Æc tr−ng cña viªn x©y 

1θdf  C−êng ®é nÐn thiÕt kÕ cña khèi x©y ë ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é nhá h¬n hoÆc b»ng θ1 

2θdf  C−êng ®é nÐn thiÕt kÕ cña khèi x©y ë ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é n»m trong kho¶ng θ1 vµ θ2 

hef ChiÒu cao hiÖu dông cña t−êng 

l ChiÒu dµi ë ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é 20oC 

lf ChiÒu dµi cña t−êng trong mét kho¶ng thêi gian chÞu löa 

NEd Gi¸ trÞ thiÕt kÕ cña t¶i träng ®øng 

1, θifRdN  Gi¸ trÞ thiÕt kÕ cña kh¶ n¨ng chÞu lùc khi chÞu t¸c ®éng cña löa 

NRk Gi¸ trÞ ®Æc tr−ng cña kh¶ n¨ng chÞu lùc th¼ng ®øng cña t−êng x©y hoÆc cét x©y 

nvg Kh«ng chØ ®Þnh gi¸ trÞ 

tF ChiÒu dµy cña t−êng trong mét kho¶ng thêi gian chÞu löa 

dfi
t  Thêi gian theo ph©n lo¹i chÞu löa (vÝ dô 30 phót) ®èi víi mét ®¸m ch¸y tiªu chuÈn phï 

hîp víi EN 1363 

tFr ChiÒu dµy cña phÇn tiÕt diÖn cã nhiÖt ®é kh«ng v−ît qu¸ θ2 

α Tû lÖ cña phÇn t¶i träng trªn mét t−êng 

αt HÖ sè gi·n në nhiÖt cña khèi x©y 

εT BiÕn d¹ng nhiÖt 

γGlo HÖ sè an toµn ®−îc sö dông trong c¸c thö nghiÖm ®èt 

Δt Kho¶ng gi·n c¸ch vÒ thêi gian 

if
η  HÖ sè gi¶m t¶i träng thiÕt kÕ trong tr−êng hîp cã ch¸y 

θ1 Giíi h¹n nhiÖt ®é, cho ®Õn ®ã c−êng ®é cña khèi x©y trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é th«ng 
th−êng cßn cã thÓ ®−îc sö dông 

θ2 Giíi h¹n nhiÖt ®é nÕu v−ît qua ®ã th× khèi x©y ®−îc coi lµ kh«ng cßn c−êng ®é 

λa HÖ sè dÉn nhiÖt 

μ0 Møc ®é tËn dông t¹i thêi ®iÓm t = 0 

ρ Khèi l−îng thÓ tÝch kh« cña c¸c viªn x©y, ®−îc x¸c ®Þnh theo EN 772-13 
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2. C¸c nguyªn t¾c vµ quy t¾c 

2.1. Yªu cÇu vÒ tÝnh n¨ng 

2.1.1. Tæng qu¸t 

(1)P NÕu cã yªu cÇu vÒ søc chÞu c¬ häc th× c¸c kÕt cÊu ph¶i ®−îc thiÕt kÕ vµ thi c«ng ®¶m b¶o kh¶ 
n¨ng chÞu lùc trong qu¸ tr×nh chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y t−¬ng øng. 

(2)P NÕu cã yªu cÇu vÒ ph©n khoang th× c¸c cÊu kiÖn bao quanh khoang ch¸y, kÓ c¶ c¸c liªn kÕt vµ 
mèi nèi ph¶i ®−îc thiÕt kÕ vµ thi c«ng ®¶m b¶o duy tr× chøc n¨ng ng¨n c¸ch cña chóng trong suèt qu¸ 
tr×nh chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y t−¬ng øng. Cã nghÜa lµ: 

− Kh«ng bÞ h− háng vÒ tÝnh toµn vÑn, ®Ó ng¨n c¶n löa vµ khÝ nãng xuyªn qua cÊu kiÖn vµ ng¨n c¶n sù 
xuÊt hiÖn cña ngän löa ë phÝa kh«ng tiÕp xóc víi löa; 

− Kh«ng bÞ h− háng vÒ tÝnh c¸ch nhiÖt, ®Ó h¹n chÕ sù gia t¨ng nhiÖt ®é cña bÒ mÆt kh«ng tiÕp xóc víi 
löa trong nh÷ng giíi h¹n cho phÐp; 

− NÕu cã yªu cÇu, ph¶i chÞu thö nghiÖm va ®Ëp c¬ häc; 

− NÕu cã yªu cÇu, ph¶i ®¶m b¶o h¹n chÕ møc ®é bøc x¹ nhiÖt cña bÒ mÆt kh«ng tiÕp xóc víi löa; 

(3)P Tiªu chÝ vÒ biÕn d¹ng ph¶i ®−îc ¸p dông khi gi¶i ph¸p b¶o vÖ hoÆc khi tiªu chÝ thiÕt kÕ c¸c bé 
phËn ng¨n c¸ch yªu cÇu xÐt tíi biÕn d¹ng cña kÕt cÊu chÞu lùc; 

(4) Tr−êng tr−êng hîp sau kh«ng nhÊt thiÕt ph¶i xem xÐt biÕn d¹ng cña kÕt cÊu chÞu lùc: 

− C¸c cÊu kiÖn ng¨n c¸ch ph¶i ®¶m b¶o c¸c yªu cÇu dùa trªn t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y danh ®Þnh. 

2.1.2. T¸c ®éng cña ®¸m ch¸y danh ®Þnh 

(1)P §Ó chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y tiªu chuÈn, c¸c cÊu kiÖn ph¶i ®¶m b¶o c¸c tiªu chÝ R (søc chÞu c¬ 
häc), E (tÝnh toµn vÑn), I (tÝnh c¸ch nhiÖt) vµ M (chÞu va ®Ëp c¬ häc) nh− sau: 

− ChØ chÞu lùc      Tiªu chÝ R 

− ChØ ng¨n c¸ch     Tiªu chÝ EI 

− Ng¨n c¸ch vµ chÞu lùc    Tiªu chÝ REI 

− ChÞu lùc, ng¨n c¸ch vµ chÞu va ®Ëp c¬ häc Tiªu chÝ REI-M 

− Ng¨n c¸ch vµ chÞu va ®Ëp c¬ häc   Tiªu chÝ EI-M 

(2) Tiªu chÝ R ®−îc coi lµ tho¶ m·n nÕu chøc n¨ng chÞu lùc ®−îc duy tr× trong suèt kho¶ng thêi gian yªu 
cÇu vÒ chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y. 

(3) Tiªu chÝ I ®−îc coi lµ tho¶ m·n nÕu sù gia t¨ng cña nhiÖt ®é trung b×nh cña bÒ mÆt kh«ng tiÕp xóc 
víi löa kh«ng v−ît qu¸ 140oK vµ sù gia t¨ng lín nhÊt cña nhiÖt ®é t¹i bÊt kú ®iÓm nµo trªn bÒ mÆt 
kh«ng tiÕp xóc víi löa còng kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 180oK. 

(4) Tiªu chÝ E ®−îc coi lµ tho¶ m·n nÕu löa vµ khÝ nãng kh«ng thÓ truyÒn lät qua cÊu kiÖn. 

(5) Khi mét cÊu kiÖn ng¨n c¸ch theo ph−¬ng ®øng, cã hoÆc kh«ng cã chøc n¨ng chÞu lùc, cÇn ph¶i ®¶m 
b¶o kh¶ n¨ng chÞu va ®Ëp (tiªu chÝ M) th× cÊu kiÖn ®ã ph¶i chÞu ®−îc sù t¸c ®éng cña mét lùc tËp trung 
theo ph−¬ng ngang nh− quy ®Þnh trong PhÇn 2 cña EN 1363. 

(6) §Ó chÞu t¸c ®éng cña ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é theo ®−êng cong biÓu diÔn ®¸m ch¸y bªn ngoµi, cã thÓ ¸p 
dông c¸c tiªu chÝ t−¬ng tù nh− ®iÒu (1)P ®èi víi c¸c cÊu kiÖn, nh−ng cÇn thªm vµo c¸c ch÷ c¸i “ef” ®Ó 
ph©n biÖt tr−êng hîp riªng nµy. 

2.1.3.  T¸c ®éng cña ®¸m ch¸y theo tham sè 

(1) Chøc n¨ng chÞu lùc ®−îc coi lµ ®¶m b¶o nÕu kÕt cÊu kh«ng bÞ sËp ®æ trong toµn bé kho¶ng thêi gian 
tån t¹i cña ®¸m ch¸y, kÓ c¶ giai ®o¹n nguéi tµn hoÆc trong mét kho¶ng thêi gian ®−îc quy ®Þnh tr−íc. 

(2) Chøc n¨ng ng¨n c¸ch khi kÕt hîp víi tÝnh c¸ch nhiÖt ®−îc coi lµ tho¶ m·n nÕu ®¶m b¶o nh÷ng tiªu 
chÝ sau: 
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− Sù gia t¨ng cña nhiÖt ®é trung b×nh cña toµn bé bÒ mÆt kh«ng tiÕp xóc víi löa kh«ng v−ît qu¸ 140oK 
vµ sù gia t¨ng lín nhÊt cña nhiÖt ®é t¹i bÊt kú ®iÓm nµo trªn bÒ mÆt kh«ng tiÕp xóc víi löa kh«ng ®−îc 
v−ît qu¸ 180oK t¹i thêi ®iÓm khèi khÝ ®¹t gi¸ trÞ nhiÖt ®é cao nhÊt. 

− Sù gia t¨ng cña nhiÖt ®é trung b×nh cña toµn bé bÒ mÆt kh«ng tiÕp xóc víi löa kh«ng v−ît qu¸ 180oK 
vµ sù gia t¨ng lín nhÊt cña nhiÖt ®é t¹i bÊt kú ®iÓm nµo trªn bÒ mÆt kh«ng tiÕp xóc víi löa kh«ng ®−îc 
v−ît qu¸ 220oK trong suèt giai ®o¹n nguéi tµn cña ®¸m ch¸y hoÆc trong toµn bé kho¶ng thêi gian ®−îc 
quy ®Þnh tr−íc. 

2.2. C¸c t¸c ®éng 

(1)P C¸c t¸c ®éng c¬ häc vµ nhiÖt ®−îc lÊy theo  TCVN *-1-2 

(2) §é ph¸t x¹ nhiÖt cña bÒ mÆt khèi x©y ®−îc lÊy b»ng εm. 

2.3. C¸c gi¸ trÞ thiÕt kÕ cña ®Æc tÝnh vËt liÖu 

(1)P C¸c gi¸ trÞ thiÕt kÕ cña ®Æc tr−ng c¬ häc (C−êng ®é vµ biÕn d¹ng cña vËt liÖu), Xd,fi ®−îc x¸c ®Þnh 
nh− sau: 

fiM

k
fid

Xk
X

,
, γ

θ=       (2.1) 

Trong ®ã: 

Xk Lµ gi¸ trÞ ®Æc tr−ng cña c−êng ®é hoÆc biÕn d¹ng cña vËt liÖu (vÝ dô fk) trong thiÕt kÕ ë 
nhiÖt ®é th«ng th−êng theo TCVN *-1-1 

kθ HÖ sè gi¶m c−êng ®é hoÆc biÕn d¹ng (Xk,θ/Xk), phô thuéc vµo nhiÖt ®é cña vËt liÖu 

γM,fi HÖ sè an toµn riªng ®èi víi ®Æc tr−ng c¬ häc liªn quan cña vËt liÖu trong t×nh huèng ch¸y 

(2)P Gi¸ trÞ thiÕt kÕ cña nh÷ng ®Æc tÝnh nhiÖt, Xd,fi cña vËt liÖu ®−îc x¸c ®Þnh nh− sau: 

(i) NÕu ®Æc tÝnh t¨ng lµ thiªn vÒ an toµn 

 
fiM

k
fid

X
X

,

,
, γ

θ=       (2.2a) 

HoÆc 

(ii) NÕu ®Æc tÝnh t¨ng lµ thiªn vÒ kÐm an toµn 

θγ ,,, kfiMfid XX =      (2.2b) 

Trong ®ã: 

Xk,θ Lµ gi¸ trÞ cña ®Æc tÝnh vËt liÖu trong thiÕt kÕ chÞu löa th−êng phô thuéc vµo nhiÖt ®é cña 
vËt liÖu (xem phÇn 3) 

Ghi chó §èi víi c¸c ®Æc tÝnh nhiÖt cña khèi x©y, gi¸ trÞ khuyÕn c¸o cña hÖ sè an toµn riªng γM,fi trong t×nh huèng 
ch¸y lµ 1,0. §èi víi c¸c ®Æc tÝnh c¬ häc cña khèi x©y, gi¸ trÞ khuyÕn c¸o cña hÖ sè an toµn riªng γM,fi 
trong t×nh huèng ch¸y lµ 1,0. 

2.4. C¸c ph−¬ng ph¸p ®¸nh gi¸ 

2.4.1. Tæng qu¸t 

(1)P M« h×nh cña hÖ kÕt cÊu sö dông cho thiÕt kÕ trong t×nh huèng ch¸y ph¶i ph¶n ¸nh ®−îc tÝnh n¨ng 
mong muèn cña kÕt cÊu trong ®¸m ch¸y. 

(2)P ViÖc ph©n tÝch kÕt cÊu trong t×nh huèng ch¸y cã thÓ thùc hiÖn theo mét trong nh÷ng c¸ch sau ®©y: 
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− Thö nghiÖm trªn kÕt cÊu; 

− Sö dông c¸c b¶ng sè liÖu; 

− Ph©n tÝch cÊu kiÖn; 

− Ph©n tÝch mét phÇn cña kÕt cÊu; 

− Ph©n tÝch tæng thÓ kÕt cÊu. 

(3)P Ph¶i kiÓm tra ®iÒu kiÖn vÒ thêi gian chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y nh− sau: 

Efi,d ≤ Rfi,t,d                (2.3) 

Trong ®ã: 

Efi,d HiÖu øng thiÕt kÕ cña c¸c t¸c ®éng cho t×nh huèng ch¸y, ®−îc x¸c ®Þnh dùa theo TCVN *-
1-2, bao gåm c¶ c¸c ¶nh h−ëng cña gi·n në nhiÖt vµ biÕn d¹ng nhiÖt 

Rfi,t,d Søc kh¸ng thiÕt kÕ t−¬ng øng trong t×nh huèng ch¸y 

(4) ViÖc ph©n tÝch kÕt cÊu trong tr−êng hîp th«ng th−êng cÇn ®−îc thùc hiÖn phï hîp víi môc 5.1.4(2) 
cña EN 1990. 

(5) §Ó kiÓm tra c¸c yªu cÇu vÒ kh¶ n¨ng chÞu löa tiªu chuÈn th× chØ cÇn ph©n tÝch cÊu kiÖn lµ ®ñ. 

(6) NÕu nh÷ng quy t¾c ¸p dông cho trong tiªu chuÈn nµy chØ ®óng víi ®−êng cong nhiÖt ®é – thêi gian 
tiªu chuÈn th× ph¶i nªu râ ë nh÷ng ®iÒu cã liªn quan. 

(7)P C¸c b¶ng sè liÖu trong tiªu chuÈn nµy ®−îc lËp dùa trªn ®−êng cong nhiÖt ®é – thêi gian tiªu 
chuÈn phï hîp víi EN 1363. 

(8)P ViÖc thiÕt kÕ kh¶ n¨ng chÞu löa b»ng tÝnh to¸n, cã thÓ ®−¬ch thay thÕ b»ng c¸ch dùa vµo c¸c kÕt 
qu¶ thö nghiÖm ®èt hoÆc dùa vµo c¸c thö nghiÖm ®èt kÕt hîp víi tÝnh to¸n (xem môc 5.2 cña EN 1990) 

2.4.2. Ph©n tÝch cÊu kiÖn 

(1) HiÖu øng cña c¸c t¸c ®éng ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh t¹i thêi ®iÓm t = 0 sö dông c¸c hÖ sè tæ hîp ψ1,1 hoÆc 
ψ2,1 c¨n cø vµo TCVN *-1-2. 

(2) §Ó ®¬n gi¶n ®èi víi môc (1) ë trªn, ¶nh h−ëng cña ψ2,1 lªn t¸c ®éng Ed,fi cã thÓ x¸c ®Þnh qua ph©n 
tÝch kÕt cÊu trong ®iÒu kiÖn thiÕt kÕ ë nhiÖt ®é th«ng th−êng nh− sau: 

Efi,d = ηfiEd     (2.4) 

Trong ®ã: 

Ed Gi¸ trÞ thiÕt kÕ cña lùc hoÆc m«ment t−¬ng øng sö dông ®Ó thiÕt kÕ ë ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é 
th«ng th−êng ®èi víi mét tæ hîp c¬ b¶n cña c¸c t¸c ®éng (Xem  EN 1990)  

ηfi HÖ sè gi¶m t¶i träng thiÕt kÕ ®èi víi t×nh huèng ch¸y ®ang xÐt. 

(3) HÖ sè gi¶m ηfi ®èi víi tæ hîp t¶i träng nªu trong môc 6.10 cña EN 1990 ®−îc lÊy nh− sau: 

1,1,

1,

kQkG

kfik
fi QG

QG

γγ
ψ

η
+
+

=     (2.5) 

HoÆc ®èi víi tæ hîp t¶i träng nªu trong môc 6.10a vµ 6.10b cña EN 1990 ®−îc lÊy tõ gi¸ trÞ nhá h¬n cho 
bëi hai ph−¬ng tr×nh sau: 

1,1,01,

1,

kQkG

kfik
fi QG

QG

ψγγ
ψ

η
+
+

=     (2.5a) 
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1,1,

1,

kQkG

kfik
fi QG

QG

γξγ
ψ

η
+

+
=     (2.5b) 

Trong ®ã: 

Qk,1 T¶i träng ng¾n h¹n (biÕn ®æi) c¬ b¶n; 

Gk Gi¸ trÞ ®Æc tr−ng cña mét t¸c ®éng dµi h¹n; 

γG HÖ sè riªng cña c¸c t¸c ®éng dµi h¹n; 

γQ,1 HÖ sè riªng cña t¸c ®éng ng¾n h¹n (biÕn ®æi) 1; 

ψfi HÖ sè tæ hîp ®èi víi c¸c gi¸ trÞ th−êng gÆp, lÊy b»ng ψ1,1 hoÆc ψ2,1; 

ξ HÖ sè gi¶m ®èi víi c¸c t¸c ®éng bÊt lîi G. 

Ghi chó 1. H×nh d−íi ®©y thÓ hiÖn sù thay ®æi cña hÖ sè gi¶m t¶i träng tÝnh theo biÓu thøc (2.5) dùa trªn tû lÖ t¶i 
träng Qk,1/Gk víi c¸c gi¸ trÞ hÖ sè tæ hîp ψfi = ψ1,1 kh¸c nhau vµ c¸c gi¶ thiÕt sau: γGA= 1,0; γG = 1,35 vµ 
γQ = 1,5. NÕu sö dông c¸c biÓu thøc 2.5a vµ 2.5b sÏ cho c¸c gi¸ trÞ cao h¬n ®«i chót so víi thÓ hiÖn 
trong h×nh d−íi. 

Gi¸ trÞ khuyÕn c¸o cña c¸c hÖ sè riªng ®−îc cho trong EN 1990. ViÖc lùa chän biÓu thøc 
6.10, 6.10a hoÆc 6.10b ®−îc quy ®Þnh cô thÓ trong EN 1990. 

Ghi chó 3. §Ó ®¬n gi¶n, hÖ sè gi¶m t¶i träng cã thÓ lÊy gi¸ trÞ ηfi= 0,65, trõ nhãm t¶i träng c−ìng bøc E nh− nªu 
trong  EN 1990 (c¸c khu vùc kho vµ dïng cho ho¹t ®éng s¶n xuÊt) cã gi¸ trÞ khuyÕn c¸o lµ 0,7. 

(4) ChØ cÇn xem xÐt ®Õn c¸c ¶nh h−ëng cña biÕn d¹ng nhiÖt g©y ra bëi gradient nhiÖt trªn tiÕt diÖn. Cã 
thÓ bá qua c¸c ¶nh h−ëng cña gi·n në nhiÖt däc trôc hoÆc trong mÆt ph¼ng. 

(5) C¸c ®iÒu kiÖn biªn t¹i c¸c gèi tùa vµ ®Çu mót cña mét cÊu kiÖn cã thÓ ®−îc gi¶ thiÕt lµ kh«ng thay 
®æi trong suèt qu¸ tr×nh chÞu t¸c ®éng löa. 

(6) Cã thÓ sö dông c¸c b¶ng sè liÖu, c¸c ph−¬ng ph¸p tÝnh ®¬n gi¶n ho¸ hoÆc tÝnh tiªn tiÕn ®Ó kiÓm tra 
cÊu kiÖn trong c¸c  ®iÒu kiÖn chÞu t¸c ®éng cña löa. 

Ghi chó Phô lôc B, C vµ D cung cÊp c¸c b¶ng sè liÖu, ph−¬ng ph¸p tÝnh ®¬n gi¶n ho¸ vµ ph−¬ng ph¸p tÝnh tiªn 
tiÕn t−¬ng øng. 

2.4.3. Ph©n tÝch mét phÇn kÕt cÊu 

(1) HiÖu øng cña c¸c t¸c ®éng ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh t¹i thêi ®iÓm t = 0 víi c¸c hÖ sè tæ hîp ψ1,1 hoÆc ψ1,2 
c¨n cø vµo TCVN *-1-2. 

(2) §Ó thay thÕ cho viÖc ph©n tÝch kÕt cÊu trong t×nh huèng ch¸y ch¸y t¹i thêi ®iÓm t = 0, c¸c ph¶n lùc 
gèi tùa vµ c¸c thµnh phÇn néi lùc (lùc vµ m«men) t¹i biªn cña phÇn kÕt cÊu cã thÓ x¸c ®Þnh tõ kÕt qu¶ 
ph©n tÝch kÕt cÊu trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é th«ng th−êng nh− nªu trong môc 2.4.1(4). 

(3) PhÇn cña kÕt cÊu ®−îc ph©n tÝch cÇn ®−îc chØ ®Þnh trªn c¬ së c¸c biÕn d¹ng vµ gi·n në nhiÖt tiÒm 
Èn nhê ®ã ®Ó dù ®o¸n sù t−¬ng t¸c cña phÇn ®ã víi c¸c phÇn kÕt cÊu xung quanh trong suèt qu¸ tr×nh 
chÞu t¸c ®éng cña löa qua c¸c ®iÒu kiÖn biªn vµ ®iÒu kiÖn gèi tùa phô thuéc vµo thêi gian. 

(4) CÇn ph¶i tÝnh ®Õn c¸c yÕu tè cña phÇn kÕt cÊu ®−îc ph©n tÝch nh−: d¹ng h− háng d−íi t¸c ®éng cña 
löa, c¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu vµ ®é cøng cña cÊu kiÖn phô thuéc vµo nhiÖt ®é, c¸c ¶nh h−ëng cña biÕn d¹ng 
vµ gi·n në nhiÖt (c¸c t¸c ®éng gi¸n tiÕp cña löa). 

(5) C¸c ®iÒu kiÖn biªn t¹i gèi tùa, c¸c gi¸ trÞ néi lùc (lùc vµ m«men) t¹i biªn cña phÇn kÕt cÊu ®−îc ph©n 
tÝch cã thÓ gi¶ thiÕt lµ kh«ng ®æi trong suèt qu¸ tr×nh chÞu t¸c ®éng cña löa. 

2.4.4. Ph©n tÝch tæng thÓ kÕt cÊu 

(1)P Khi ph©n tÝch tæng thÓ kÕt cÊu trong t×nh huèng ch¸y, cÇn ph¶i tÝnh ®Õn c¸c yÕu tè nh−: d¹ng h− 
háng d−íi t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y, c¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu vµ ®é cøng cña cÊu kiÖn phô thuéc vµo nhiÖt 
®é, c¸c ¶nh h−ëng cña biÕn d¹ng vµ gi·n në nhiÖt (c¸c t¸c ®éng gi¸n tiÕp cña ®¸m ch¸y). 



DRAFT

TCVN …1-2 : 2008 
 

10 

 

3. VËt liÖu 

3.1. Viªn x©y 

(1) C¸c yªu cÇu ®èi víi viªn x©y nªu trong TCVN *-1-1 ¸p dông cho tiªu chuÈn nµy cïng víi ®iÒu bæ 
sung d−íi ®©y: 

− Nhãm 1S: c¸c viªn x©y cã lç rçng víi tû lÖ Ýt h¬n 5% vÒ thÓ tÝch. Bªn c¹nh ®ã, chóng cã thÓ cã c¸c 
chi tiÕt lâm, vÝ dô nh− vÕt khuyÕt, c¸c lç hoÆc r·nh trªn mÆt ngang, nÕu nh÷ng chi tiÕt lâm ®ã ®−îc lÊp 
®Çy b»ng v÷a trong cÊu kiÖn t−êng hoµn chØnh. 

3.2. V÷a 

(1) ¸p dông c¸c yªu cÇu ®èi víi v÷a nªu trong TCVN *-1-1 cho tiªu chuÈn nµy. 

3.3. C¸c ®Æc tr−ng c¬ häc cña khèi x©y 

3.3.1. C¸c ®Æc tr−ng c¬ häc cña khèi x©y ë ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é th«ng th−êng 

(1)P C¸c ®Æc tr−ng c¬ häc cña khèi x©y ë 20oC ®−îc lÊy theo TCVN *-1-1 ®Ó thiÕt kÕ trong ®iÒu kiÖn 
nhiÖt ®é th«ng th−êng. 

3.3.2. §Æc tr−ng vÒ c−êng ®é vµ biÕn d¹ng cña khèi x©y trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é cao 

3.3.2.1 Tæng qu¸t 

(1) §Æc tr−ng vÒ c−êng ®é vµ biÕn d¹ng cña khèi x©y trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é cao cã thÓ x¸c ®Þnh qua 
quan hÖ øng suÊt - biÕn d¹ng thu ®−îc qua c¸c thö nghiÖm cho mét dù ¸n hoÆc qua c¬ së d÷ liÖu. 

Ghi chó Phô lôc D tr×nh bµy quan hÖ øng suÊt - biÕn d¹ng cña mét sè vËt liÖu. Nh÷ng quan hÖ øng suÊt - biÕn 
d¹ng nµy chØ phï hîp víi tèc ®é t¨ng nhiÖt trong ph¹m vi tõ 2 ®Õn 50 oK/phót. 

3.3.2.2 Khèi l−îng ®¬n vÞ 

Cã thÓ coi khèi l−îng ®¬n vÞ cña khèi x©y ®éc lËp víi nhiÖt ®é cña khèi x©y. Khèi l−îng thÓ tÝch cña khèi 
x©y cã thÓ x¸c ®Þnh ®−îc tõ khèi l−îng thÓ tÝch cña c¸c vËt liÖu thµnh phÇn nh− nªu trong TCVN *-1-1. 

Ghi chó Khèi l−îng thÓ tÝch cña c¸c viªn x©y vµ v÷a ph¶i do nhµ s¶n xuÊt cung cÊp phï hîp víi EN 771 tõ 
phÇn 1 ®Õn phÇn 5 vµ EN 998-2. 

3.3.3. C¸c ®Æc tr−ng nhiÖt 

3.3.3.1 §é gi∙m dµi do nhiÖt 

(1) §é gi·n dµi do nhiÖt cña khèi x©y ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh th«ng qua c¸c thö nghiÖm hoÆc tõ c¬ së d÷ 
liÖu. 

Ghi chó Phô lôc D tr×nh bµy sù thay ®æi vÒ ®é gi·n dµi do nhiÖt theo nhiÖt ®é ®èi víi mét sè vËt liÖu. 

3.3.3.2 NhiÖt dung riªng 

(1) NhiÖt dung riªng cña khèi x©y, ca ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh th«ng qua c¸c thö nghiÖm hoÆc tõ c¬ së d÷ 
liÖu. 

Ghi chó Phô lôc D tr×nh bµy sù biÕn ®æi cña nhiÖt dung riªng theo nhiÖt ®é cña mét sè lo¹i vËt liÖu. 

3.3.3.3 HÖ sè dÉn nhiÖt 

HÖ sè dÉn nhiÖt, λa, ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh th«ng qua c¸c thö nghiÖm hoÆc tõ c¬ së d÷ liÖu 

Ghi chó Phô lôc D tr×nh bµy sù biÕn ®æi cña nhiÖt dung riªng theo nhiÖt ®é cña mét sè lo¹i vËt liÖu. 

4. C¸c quy tr×nh thiÕt kÕ x¸c ®Þnh kh¶ n¨ng chÞu löa cña t−êng x©y 

4.1. Th«ng tin chung vÒ thiÕt kÕ t−êng 

4.1.1. D¹ng t−êng vµ chøc n¨ng 

(1) XÐt theo khÝa c¹nh chÞu löa, cã sù ph©n biÖt gi÷a t−êng chÞu lùc víi t−êng kh«ng chÞu lùc vµ gi÷a 
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t−êng ng¨n víi t−êng kh«ng ng¨n c¸ch. 

(2) C¸c t−êng ng¨n nh»m ng¨n c¶n sù lan truyÒn cña löa tõ n¬i nµy sang n¬i kh¸c vµ chØ chÞu t¸c ®éng 
cña ®¸m ch¸y tõ mét phÝa. VÝ dô nh− c¸c t−êng ch¹y däc lèi tho¸t n¹n, t−êng cña giÕng thang, c¸c 
t−êng ng¨n cña mét khoang ch¸y 

(3) C¸c t−êng chÞu lùc kh«ng ng¨n c¸ch chÞu t¸c ®éng cña löa tõ hai hay nhiÒu phÝa. VÝ dô c¸c t−êng 
n»m bªn trong mét khoang ch¸y. 

(4) C¸c t−êng ngoµi cã thÓ lµ t−êng ng¨n hoÆc lµ t−êng kh«ng ng¨n c¸ch tuú theo yªu cÇu. 

Ghi chó Tuú thuéc vµo kÕt cÊu liÒn kÒ, c¸c t−êng ng¨n bªn ngoµi cã chiÒu dµi nhá h¬n 1m cã thÓ coi lµ t−êng 
kh«ng ng¨n c¸ch khi thiÕt kÕ chÞu löa. 

(5) C¸c t−êng cã cÊu t¹o lanh t« phÝa trªn lç th«ng ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu löa Ýt nhÊt lµ b»ng víi tr−êng 
hîp t−êng kh«ng cã lanh t«. 

(6) C¸c t−êng chÞu löa ®ång thêi lµ t−êng ng¨n cã yªu cÇu chÞu t¸c ®éng va ®Ëp c¬ häc ngoµi c¸c t¸c 
®éng REI hoÆc EI. 

Ghi chó VÝ dô vÒ t−êng chÞu löa lµ c¸c t−êng ng¨n gi÷a c¸c ng«i nhµ hoÆc gi÷a c¸c khoang ch¸y. 

(7) C¸c cÊu kiÖn t¨ng cøng nh− t−êng ngang, sµn, dÇm, cét hoÆc khung ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu löa Ýt 
nhÊt lµ b»ng víi kh¶ n¨ng chÞu löa cña t−êng. 

Ghi chó NÕu cã thÓ chøng minh ®−îc r»ng sù h− háng cña c¸c cÊu kiÖn t¨ng cøng ë mét phÝa cña t−êng chÞu 
löa kh«ng lµm cho t−êng chÞu löa bÞ h− háng th× cÊu kiÖn t¨ng cøng ®ã kh«ng cÇn cã kh¶ n¨ng chÞu 
löa. 

(8) Khi thiÕt kÕ chÞu löa cÇn tÝnh ®Õn c¸c yÕu tè bæ sung nh− sau: 

− Sö dông c¸c vËt liÖu kh«ng ch¸y; 

− C¸c t¸c ®éng vÒ ph¶n lùc vµ gi·n në ph¸t sinh do nhiÖt cña c¸c cÊu kiÖn liÒn kÒ t−êng chÞu löa lªn 
t−êng chÞu löa. 

− C¸c t¸c ®éng lªn t−êng cña chuyÓn vÞ cña c¸c dÇm, cét liÒn kÒ víi t−êng trong ®iÒu kiÖn chÞu löa. 

4.1.2. C¸c t−êng rçng vµ t−êng kh«ng gi»ng cã c¸c líp t−êng ®éc lËp 

(1) Khi c¶ hai líp t−êng cña mét t−êng rçng ®Òu lµ t−êng chÞu lùc vµ chÞu c¸c lùc xÊp xØ b»ng nhau th× 
kh¶ n¨ng chÞu löa cña t−êng rçng cã hai líp víi chiÒu dµy xÊp xØ nh− nhau sÏ ®−îc lÊy b»ng kh¶ n¨ng 
chÞu löa cña mét t−êng ®¬n víi chiÒu dµy quy ®æi b»ng tæng chiÒu dµy cña hai líp cña t−êng rçng (xem 
H×nh 4.1, A). Tuy nhiªn ph¶i ®¶m b¶o r»ng kho¶ng rçng gi÷a hai líp t−êng kh«ng ®−îc chÌn b»ng vËt 
liÖu cã thÓ ch¸y ®−îc. 

(2) NÕu chØ cã mét líp cña t−êng rçng lµ t−êng chÞu lùc th× kh¶ n¨ng chÞu löa cña t−êng rçng th−êng cao 
h¬n so víi kh¶ n¨ng chÞu löa cña líp t−êng chÞu lùc khi coi nã lµm viÖc nh− t−êng mét líp (xem H×nh 
4.1, B). 

(3) Kh¶ n¨ng chÞu löa cña t−êng rçng cã 2 líp ®Òu kh«ng chÞu lùc (H×nh 4.1, C) cã thÓ lÊy b»ng tæng 
kh¶ n¨ng chÞu löa cña c¶ hai líp vµ kh«ng lín h¬n 240 phót nÕu kh¶ n¨ng chÞu löa ®−îc x¸c ®Þnh theo 
tiªu chuÈn nµy. 

(4) §èi víi c¸c t−êng kh«ng gi»ng hîp thµnh bëi c¸c líp t−êng ®éc lËp th× kh¶ n¨ng chÞu löa cña nã 
®−îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch tham kh¶o b¶ng trong Phô lôc B ®Ó x¸c ®Þnh kh¶ n¨ng chÞu löa cña t−êng mét 
líp chÞu lùc hoÆc kh«ng chÞu lùc (xem H×nh 4.1, D)  

4.2. C¸c líp hoµn thiÖn bÒ mÆt 

(1)  Kh¶ n¨ng chÞu löa cña c¸c t−êng x©y cã thÓ t¨ng lªn b»ng c¸ch phñ mét líp hoµn thiÖn mÆt ngoµi 
thÝch hîp, vÝ dô: 

− V÷a tr¸t trén s½n b»ng th¹ch cao phï hîp víi EN 13279-1. 

− V÷a tr¸t lo¹i LW hoÆc T phï hîp víi EN 998-1 

§èi víi c¸c t−êng rçng vµ t−êng kh«ng gi»ng viÖc hoµn thiÖn bÒ mÆt chØ cÇn thùc hiÖn trªn c¸c bÒ mÆt 
bªn ngoµi mµ kh«ng cÇn thùc hiÖn ®èi víi c¸c mÆt phÝa trong. 
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(2) Cã thÓ sö dông thªm mét líp t−êng hoÆc líp èp phñ bªn ngoµi ®Ó lµm t¨ng kh¶ n¨ng chÞu löa cho 
t−êng. 

4.3. C¸c yªu cÇu bæ sung ®èi víi t−êng x©y 

(1)P Mäi phÇn ®ì hoÆc t¨ng cøng cña kÕt cÊu ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu löa Ýt nhÊt lµ b»ng víi kh¶ n¨ng 
cña kÕt cÊu ®−îc ®ì. 

(2) Cã thÓ bá qua ¶nh h−ëng cña c¸c vËt liÖu ng¨n Èm máng cã thÓ ch¸y ®−îc n»m trong t−êng khi 
®¸nh gi¸ kh¶ n¨ng chÞu löa. 

(3) C¸c viªn x©y cã lç th«ng suèt kh«ng ®−îc ®Æt theo chiÒu ®Ó c¸c lç n»m vu«ng gãc víi bÒ mÆt cña 
t−êng, tøc lµ t−êng kh«ng bÞ c¸c lç cña viªn x©y xuyªn qua. 

(4) Khi t−êng ngoµi 1 líp cã sö dông líp c¸ch nhiÖt lµm tõ vËt liÖu c¸ch nhiÖt vµ v÷a th× cÇn l−u ý: 

− C¸c líp c¸ch nhiÖt lµm b»ng vËt liÖu ch¸y ®−îc kh«ng gióp lµm t¨ng kh¶ n¨ng chÞu löa; 

− C¸c líp c¸ch nhiÖt lµm b»ng vËt liÖu kh«ng ch¸y, vÝ dô b«ng kho¸ng, sîi b«ng thuû tinh cã thÓ ®−îc 
dïng thay cho mét líp hoµn thiÖn bÒ mÆt thÝch hîp. 

4.4. §¸nh gi¸ b»ng thö nghiÖm 

(1) Kh¶ n¨ng chÞu löa cña mäi lo¹i t−êng thÓ x©y cã thÓ ®−îc x¸c ®Þnh qua c¸c thö nghiÖm ®−îc thùc 
hiÖn phï hîp víi c¸c tiªu chuÈn nh− nªu trong môc 1.2. Phô lôc A h−íng dÉn c¸ch lùa chän kho¶ng 
thêi gian chÞu löa. 

(2) C¸c thö nghiÖm vÒ kh¶ n¨ng chÞu löa cña t−êng x©y ph¶i ®−îc thùc hiÖn nÕu ch−a cã sè liÖu vÒ kh¶ 
n¨ng chÞu löa cña khèi x©y (viªn x©y, phÇn tr¨m cña lç, khèi l−îng thÓ tÝch, kÝch th−íc), lo¹i v÷a (v÷a 
th«ng th−êng, v÷a nhÑ hoÆc v÷a líp máng) hoÆc sù tæ hîp cña c¸c viªn x©y vµ v÷a. 

Ghi chó C¸c gi¸ trÞ vÒ kh¶ n¨ng chÞu löa cã thÓ cã s½n trong c¬ së dù liÖu. 

4.5. §¸nh gi¸ b»ng d÷ liÖu ë c¸c b¶ng tra 

(1) Cã thÓ ®¸nh gi¸ t−êng x©y b»ng c¸ch sö dông c¸c b¶ng ë Phô lôc B, trong ®ã cã nªu chiÒu dµy nhá 
nhÊt cÇn thiÕt cña khèi x©y ®èi víi tiªu chÝ cã liªn quan nh»m ®¹t ®−îc thêi gian chÞu löa yªu cÇu khi 
khèi x©y ®−îc x©y b»ng c¸c viªn x©y cã vËt liÖu, nhãm vµ khèi l−îng thÓ tÝch cho tr−íc. 

(2) Trong c¸c b¶ng nµy, chiÒu dµy t−êng nhá nhÊt cho tr−íc chØ dïng cho môc ®Ých chÞu löa. ChiÒu dµy 
yªu cÇu cho c¸c môc ®Ých kh¸c ®−îc nªu trong  TCVN *-1-1 hoÆc chiÒu dµy cÇn ®¸p øng c¸c yªu cÇu 
kh¸c vÝ dô ®¶m b¶o c¸ch ©m, kh«ng ®−îc tÝnh ®Õn ë ®©y. 

(3) C¸c gi¸ trÞ trong b¶ng dïng cho t−êng chÞu lùc, lµ ®óng ®èi víi mét tæng t¶i träng ®øng ®Æc tr−ng 
(αNRk)/γGlo. 

Trong ®ã: 

α Tû sè cña t¶i träng thiÕt kÕ t¸c dông lªn t−êng chia cho søc kh¸ng thiÕt kÕ cña t−êng, lÊy 
gi¸ trÞ lµ 1,0 hoÆc 0,6. 

NRk LÊy b»ng Φfkt (Xem TCVN *-1-1) 

Ghi chó C¸c b¶ng trong chó ý cña Phô lôc B ®· ®−îc x©y dùng dùa trªn mét sè l−îng lín kÕt qu¶ thÝ nghiÖm, 
trong ®ã gi¸ trÞ γGlo n»m trong kho¶ng tõ 3 ®Õn 5; Tr−íc khi cã ®−îc hÖ sè riªng cho thiÕt kÕ, trong 
c¸c thö nghiÖm ®èt c¸c kÕt cÊu mÉu thö ph¶i chÞu mét t¶i träng cho phÐp, xÊp xØ b»ng c−êng ®é ®Æc 
tr−ng chia cho hÖ sè tæng thÓ γF x γM, trong ®ã γF vµ γM lµ c¸c hÖ sè riªng t−¬ng øng dïng cho t¸c 
®éng vµ vËt liÖu (Xem EN 1990 vµ TCVN *-1-1).  

4.6. §¸nh gi¸ b»ng tÝnh to¸n 

(1) Cã thÓ ®¸nh gi¸ kh¶ n¨ng chÞu löa cña t−êng x©y b»ng tÝnh to¸n. Nh÷ng yÕu tè cÇn xem xÐt bao 
gåm: d¹ng h− háng khi chÞu t¸c ®éng cña löa; c¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu phô thuéc vµo nhiÖt ®é; ®é m¶nh vµ 
c¸c ¶nh h−ëng cña biÕn d¹ng vµ gi·n në nhiÖt. 
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(2)Ph−¬ng ph¸p tÝnh to¸n cã thÓ lµ: 

− Mét m« h×nh dïng cho c¸c d¹ng cÊu kiÖn cô thÓ; 

− Ph©n tÝch tæng thÓ kÕt cÊu m« pháng øng xö cña c¸c cÊu kiÖn kÕt cÊu, phÇn cña kÕt cÊu hoÆc toµn 
bé kÕt cÊu. 

(3) Møc ®é chuÈn x¸c cña c¸c ph−¬ng ph¸p tÝnh to¸n cÇn ®−îc ®¸nh gi¸ qua viÖc so s¸nh kh¶ n¨ng 
chÞu löa tÝnh to¸n víi c¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm. 

Ghi chó 1. Phô lôc C tr×nh bµy mét ph−¬ng ph¸p tÝnh to¸n ®¬n gi¶n ho¸ ®èi víi t−êng; 

Ghi chó 2. Phô lôc D tr×nh bµy mét ph−¬ng ph¸p tÝnh to¸n tiªn tiÕn h¬n ®èi víi t−êng. 

5. CÊu t¹o 

5.1. Tæng qu¸t 

(1)P CÊu t¹o cña khèi x©y trong mét kÕt cÊu kh«ng ®−îc lµm gi¶m kh¶ n¨ng chÞu löa cña toµn bé c«ng 
tr×nh. 

5.2. N¬i giao nhau vµ c¸c liªn kÕt 

(1)P C¸c sµn hoÆc m¸i ph¶i lµ nh÷ng ®iÓm tùa theo ph−¬ng ngang cho phÇn ®Ønh vµ ch©n t−êng trõ khi 
sù æn ®Þnh trong ®iÒu kiÖn th«ng th−êng ®−îc t¹o ra bëi c¸c bé phËn kh¸c, vÝ dô nh− c¸c ®è t−êng hoÆc 
c¸c gi»ng ®Æc biÖt. 

(2)P C¸c liªn kÕt, kÓ c¶ nh÷ng liªn kÕt chuyÓn ®éng trong t−êng hoÆc gi÷a t−êng víi c¸c bé phËn ng¨n 
c¸ch chÞu löa kh¸c ph¶i ®−îc thiÕt kÕ vµ thi c«ng ®¶m b¶o kh¶ n¨ng chÞu löa cÇn thiÕt ®èi víi t−êng. 

(3)P T¹i nh÷ng vÞ trÝ yªu cÇu cã yªu cÇu líp chèng ch¸y n»m trong c¸c liªn kÕt chuyÓn ®éng th× chóng 
ph¶i cã chøa c¸c vËt liÖu gèc kho¸ng víi ®iÓm nhiÖt ®é nãng ch¶y kh«ng d−íi 1000oC. TÊt c¶ c¸c liªn 
kÕt ph¶i ®−îc chÌn bÞt kÝn ®¶m b¶o sù chuyÓn ®éng cña t−êng kh«ng ¶nh h−ëng bÊt lîi ®Õn kh¶ n¨ng 
chÞu löa. NÕu sö dông c¸c d¹ng vËt liÖu kh¸c th× nh÷ng vËt liÖu ®ã ph¶i ®−îc thö nghiÖm vµ ®¹t c¸c tiªu 
chÝ vÒ E vµ I (xem PhÇn 4 cña EN 1366). 

(4) Nèi kÕt gi÷a c¸c t−êng x©y kh«ng chÞu lùc ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo TCVN *-2 hoÆc theo c¸c chi tiÕt 
thÝch hîp kh¸c. 

Ghi chó Phô lôc E tr×nh bµy c¸c vÝ dô vÒ c¸c chi tiÕt thÝch hîp. 

(5) Nèi kÕt cña c¸c t−êng chÞu lùc ph¶i ®−îc cÊu t¹o tu©n theo  TCVN *-1-1 hoÆc c¸c chi tiÕt thÝch hîp 
kh¸c. 

Ghi chó Phô lôc E tr×nh bµy c¸c vÝ dô vÒ c¸c chi tiÕt thÝch hîp. 

(6) Nèi kÕt gi÷a t−êng chÞu löa víi c¸c kÕt cÊu bª t«ng hoÆc khèi x©y cã hoÆc kh«ng cã cèt thÐp cã yªu 
cÇu ®¶m b¶o kh¶ n¨ng chÞu lùc (tøc lµ c¸c nèi kÕt cÇn ph¶i ®¶m b¶o yªu cÇu chÞu va ®Ëp c¬ häc theo 
EN 1363-2) cÇn ®−îc cÊu t¹o cïng c¸c liªn kÕt cã nhåi kÝn b»ng v÷a hoÆc bª t«ng hoÆc chóng ®−îc 
thùc hiÖn bëi c¸c chi tiÕt cè ®Þnh c¬ häc ®−îc b¶o vÖ. NÕu c¸c nèi kÕt kh«ng yªu cÇu ph¶i ®¶m b¶o kh¶ 
n¨ng chÞu t¸c ®éng c¬ häc th× chóng cã thÓ ®−îc thùc hiÖn theo môc (4) hoÆc (5) tuú tõng tr−êng hîp cô 
thÓ. 

5.3. C¸c chi tiÕt liªn kÕt ®Æt s½n, èng vµ ®−êng c¸p ®iÖn 

(1) C¸c hèc lâm vµ r·nh trªn t−êng chÞu lùc cÊu t¹o tu©n theo TCVN *-1-1 mµ kh«ng cÇn tÝnh to¸n, 
®−îc coi lµ kh«ng lµm gi¶m thêi gian chÞu löa ®−îc nªu trong c¸c b¶ng sè liÖu ®Ò cËp ë môc 4.5. 

(2) ChiÒu dµy cßn l¹i cña t−êng kh«ng chÞu lùc, khi cã c¸c r·nh hoÆc hèc theo ph−¬ng ®øng ph¶i lín 
h¬n hoÆc b»ng 2/3 chiÒu dµy nhá nhÊt theo yªu cÇu vµ kh«ng nhá h¬n 60mm, kÓ c¶ nh÷ng líp vËt liÖu 
hoµn thiÖn chÞu löa, vÝ dô nh− líp tr¸t. 

(3) ChiÒu dµy cßn l¹i cña t−êng kh«ng chÞu lùc khi cã c¸c hèc hoÆc r·nh theo ph−¬ng ngang hoÆc xiªn 
ph¶i lín h¬n hoÆc b»ng 5/6 chiÒu dµy nhá nhÊt theo yªu cÇu vµ kh«ng nhá h¬n 60mm kÓ c¶ nh÷ng líp 
vËt liÖu hoµn thiÖn chÞu löa, vÝ dô nh− líp tr¸t. Kh«ng ®−îc ®Æt c¸c hèc lâm hoÆc r·nh theo ph−¬ng 
ngang hoÆc xiªn trong kho¶ng 1/3 ë gi÷a chiÒu cao t−êng. ChiÒu réng cña mét r·nh hoÆc hèc lâm trong 
t−êng kh«ng chÞu lùc kh«ng ®−îc lín h¬n 2 lÇn chiÒu dµy nhá nhÊt theo yªu cÇu, kÓ c¶ nh÷ng líp vËt 
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liÖu hoµn thiÖn chÞu löa, vÝ dô nh− líp tr¸t. 

(4) Kh¶ n¨ng chÞu löa cña c¸c t−êng kh«ng chÞu lùc cã cÊu t¹o c¸c r·nh hoÆc hèc lâm kh«ng tu©n theo 
môc (2) vµ (3) ë trªn ph¶i ®−îc ®¸nh gi¸ qua c¸c  phÐp thö theo EN 1364. 

(5) C¸c c¸p ®¬n cã thÓ ®i qua c¸c lç xuyªn t−êng nh−ng c¸c khe hë ph¶i ®−îc chÌn bÞt kÝn b»ng v÷a. 
Bªn c¹nh ®ã, c¸c èng b»ng vËt liÖu kh«ng ch¸y víi ®−êng kÝnh kh«ng qu¸ 100mm cã thÓ xuyªn qua 
c¸c lç ®−îc chÌn bÞt b»ng vËt liÖu kh«ng ch¸y nÕu sù dÉn nhiÖt qua èng kh«ng lµm ¶nh h−ëng ®Õn tiªu 
chÝ E vµ I vµ mäi sù gi·n në nhiÖt kh«ng g©y ra t¸c ®éng xÊu ®Õn tÝnh n¨ng lµm viÖc chÞu löa cña t−êng. 

Ghi chó Cã thÓ sö dông c¸c d¹ng vËt liÖu kh¸c thay cho v÷a nh−ng nh÷ng vËt liÖu ®ã ph¶i phï hîp víi c¸c tiªu 
chuÈn Ch©u ¢u. 

(6) Cho phÐp c¸c côm c¸p vµ èng b»ng vËt liÖu cã thÓ ch¸y ®−îc hoÆc c¸c tuyÕn c¸p ®¬n ®i qua c¸c lç 
xuyªn t−êng mµ kh«ng chÌn bÞt b»ng v÷a nÕu ®¶m b¶o mét trong hai yªu cÇu sau: 

− BiÖn ph¸p chÌn bÞt ®· ®−îc ®¸nh gi¸ b»ng thö nghiÖm theo PhÇn 3 cña  EN 1366; 

− Tu©n theo c¸c h−íng dÉn dùa trªn kinh nghiÖm sö dông ®· ®−îc chÊp nhËn. 
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Phô lôc A 
(Tham kh¶o) 

H−íng dÉn lùa chän kho¶ng thêi gian chÞu löa 

(1) øng xö víi löa cña t−êng x©y phô thuéc vµo nh÷ng yÕu tè sau: 

− VËt liÖu lµm viªn x©y - ®Êt sÐt, Silic¸t Canxi, bª t«ng xèp hÊp h¬i hoÆc bª t«ng cèt liÖu nhÑ/nÆng , ®¸ 
chÕ t¸c; 

− D¹ng viªn x©y - ®Æc hoÆc rçng (d¹ng cña lç, tû lÖ cña c¸c lç rçng ®−îc t¹o thµnh), chiÒu dµy cña 
thµnh vµ v¸ch; 

− D¹ng v÷a – v÷a th«ng th−êng, v÷a nhÑ hoÆc v÷a líp máng; 

− Quan hÖ gi÷a t¶i träng thiÕt kÕ vµ søc kh¸ng thiÕt kÕ cña t−êng; 

− §é m¶nh cña t−êng; 

− §é lÖch t©m cña t¶i träng; 

− Khèi l−îng thÓ tÝch cña c¸c viªn x©y; 

− D¹ng cÊu t¹o cña t−êng; 

− D¹ng vµ ®Æc ®iÓm cña tÊt c¶ c¸c líp hoµn thiÖn bÒ mÆt. 

(2) §Ó x¸c ®Þnh kh¶ n¨ng chÞu löa b»ng c¸ch sö dông c¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm th× ®iÒu quan träng lµ 
viÖc xö lý nh÷ng kÕt qu¶ thö nghiÖm ®èt s½n cã trªn c¬ së c¸c yªu cÇu ®èi víi tõng ph−¬ng ph¸p thö cã 
liªn quan theo EN 1363, EN 1364-1, EN 1365-1, EN 1365-4. §Æc biÖt cÇn chÊp nhËn nh÷ng kh¸c biÖt 
gi÷a yªu cÇu ®èi víi hÖ gia t¶i quy ®Þnh trong c¸c tiªu chuÈn trªn ®Ó gia t¶i cho c¸c t−êng chÞu lùc khi 
thö nghiÖm ®èt, vÝ dô nh− c¸c ®Çu ngµm, c¸c ®Çu tù do hoÆc mét ®Çu ngµm, mét ®Çu tù do kh«ng hoµn 
toµn. 

(3) Trong c¸c t−êng kh«ng chÞu lùc, ph−¬ng ph¸p cè ®Þnh còng sÏ ¶nh h−ëng ®Õn c¸c kÕt qu¸ thö 
nghiÖm vµ nã cÇn ®−îc ®¸nh gi¸ dùa trªn hÖ thèng ®Ò cËp trong EN 1364-1. 
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Phô lôc B 
(B¾t buéc ¸p dông) 

B¶ng sè liÖu vÒ kh¶ n¨ng chÞu löa cña t−êng x©y 

(1) ChiÒu dµy t−êng x©y, tF, cÇn ®Ó ®¹t ®−îc mét kho¶ng thêi gian chÞu löa tfi,d cã thÓ ®−îc tra trong c¸c 
b¶ng B1, B2, B3, B4, B5 vµ B6 tuú theo lo¹i t−êng vµ tr−êng hîp t¶i träng.  

(2) C¸c sè liÖu chØ cã thÓ ¸p dông ®−îc ®èi víi nh÷ng t−êng cã lo¹i vµ chøc n¨ng (vÝ dô nh− kh«ng chÞu 
lùc) phï hîp víi TCVN *-1-1, TCVN *-2 vµ EN 1996-3. 

(3) ChiÒu dµy thÓ hiÖn trong c¸c b¶ng lµ chiÒu dµy cña b¶n th©n t−êng, kh«ng kÓ c¸c líp hoµn thiÖn 
nÕu cã. Dßng ®Çu tiªn cña cÆp dßng lµ chiÒu dµy ®¶m b¶o kh¶ n¨ng chÞu cña c¸c t−êng kh«ng cã líp 
hoµn thiÖn bÒ mÆt thÝch hîp (xem 4.2(1)). C¸c gi¸ trÞ trong dÊu ngoÆc ®¬n ( ) trong dßng thø 2 cña cÆp 
dßng sö dông cho c¸c t−êng cã líp hoµn thiÖn thÝch hîp phï hîp víi môc 4.2(1), víi chiÒu dµy nhá nhÊt 
lµ 10mm trªn c¶ hai bÒ mÆt cña t−êng mét líp hoÆc trªn bÒ mÆt tiÕp xóc víi löa cña t−êng rçng. 

Ghi chó 1. Th−êng th× líp v÷a lãt b»ng xi m¨ng c¸t kh«ng thÓ lµm t¨ng kh¶ n¨ng chÞu löa cña t−êng x©y ®Õn 
giíi h¹n nªu trong dßng thø 2 cña c¸c b¶ng, trõ khi kinh nghiÖm sö dông quèc gia cã quy ®Þnh kh¸c. 

Ghi chó 2. VÝ dô trong b¶ng N.B.1 cÆp dßng lµ nh÷ng dßng 1.1.1 vµ 1.1.2. 

(4) Cã thÓ sö dông c¸c b¶ng ®Ó ®¸nh gi¸ c¸c khèi x©y ®−îc chÕ t¹o tõ c¸c viªn x©y cã kÝch th−íc víi ®é 
chÝnh x¸c cao vµ cã m¹ch ®øng kh«ng chÌn v÷a víi chiÒu réng lín h¬n 2mm vµ nhá h¬n 5mm, tuy 
nhiªn Ýt nhÊt mét bÒ mÆt t−êng ph¶i ®−îc tr¸t lãt hoÆc tr¸t hoµn thiÖn víi chiÒu dµy tèi thiÓu lµ 1mm. 
Trong tr−êng hîp nµy, thêi gian chÞu löa ®−îc x¸c ®Þnh theo c¸c t−êng kh«ng ®−îc hoµn thiÖn trªn c¶ 
hai bÒ mÆt. §èi víi c¸c t−êng cã chiÒu réng m¹ch ®øng nhá h¬n hoÆc b»ng 2mm th× kh«ng cÇn bæ sung 
thªm líp tr¸t hoµn thiÖn mµ vÉn cã thÓ ¸p dông c¸c b¶ng thÝch hîp ®èi víi t−êng kh«ng tr¸t hai bÒ mÆt. 

(5) Cã thÓ sö dông c¸c b¶ng thÝch hîp ®Ó ®¸nh gi¸ c¸c t−êng kh«ng tr¸t ë c¶ hai bÒ mÆt cho tr−êng hîp 
khèi x©y ®−îc lµm b»ng c¸c viªn x©y tù kho¸ (liªn kÕt b»ng r·nh vµ gê) víi chiÒu réng cña m¹ch ®øng 
kh«ng chÌn v÷a kh«ng lín h¬n 5mm. 

B¶ng B.1 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c t−êng ng¨n kh«ng chÞu lùc (tiªu chÝ EI) ®èi víi c¸c nhãm 
chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

VËt liÖu t−êng 

15 20 30 45 60 90 120 180 240 360 

D¹ng viªn x©y, v÷a, ph©n nhãm 
cña viªn x©y, bao gåm c¶ chiÒu 
dµy tæ hîp nÕu cã yªu cÇu vµ 
khèi l−îng thÓ tÝch 

ChiÒu dµy t−êng tF 

B¶ng B.2 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c t−êng ng¨n chÞu lùc mét líp (tiªu chÝ REI) ®èi víi c¸c 
nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

VËt liÖu t−êng 
Møc t¶i träng 

15 20 30 45 60 90 120 180 240 360 

D¹ng viªn x©y, v÷a, ph©n nhãm 
cña viªn x©y, khèi l−îng thÓ 
tÝch. 

Møc t¶i träng α ≤ 1,0 vµ α ≤ 0,6 

ChiÒu dµy t−êng tF 
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B¶ng B.3 -  ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c t−êng mét líp chÞu lùc kh«ng cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch 
víi chiÒu dµi ≥ 1m (tiªu chÝ R) ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

VËt liÖu t−êng 
Møc t¶i träng 

15 20 30 45 60 90 120 180 240 360 

D¹ng viªn x©y, v÷a, ph©n nhãm 
cña viªn x©y, khèi l−îng thÓ 
tÝch. 

Møc t¶i träng α ≤ 1,0 vµ α ≤ 0,6 

ChiÒu dµy t−êng tF 

B¶ng B.4 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c t−êng mét líp chÞu lùc kh«ng cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch 
víi chiÒu dµi < 1m (tiªu chÝ R) ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

VËt liÖu t−êng 
Møc t¶i träng 

15 20 30 45 60 90 120 180 240 360 

D¹ng viªn x©y, v÷a, ph©n nhãm 
cña viªn x©y, khèi l−îng thÓ 
tÝch. 

Møc t¶i träng α ≤ 1,0 vµ α ≤ 0,6 

ChiÒu dµy t−êng tF 

B¶ng B.5 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c t−êng ng¨n cã mét líp hoÆc hai líp chÞu löa chÞu lùc vµ 
kh«ng chÞu lùc (tiªu chÝ REI-M vµ EI-M), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI-M vµ 
EI-M trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

VËt liÖu t−êng 
Møc t¶i träng 

15 20 30 45 60 90 120 180 240 360 

D¹ng viªn x©y, v÷a, ph©n nhãm 
cña viªn x©y, khèi l−îng thÓ tÝch. 

Møc t¶i träng α ≤ 1,0 vµ α ≤ 0,6 

ChiÒu dµy t−êng tF 

B¶ng B.6 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c t−êng ng¨n rçng chÞu lùc chÊt t¶i trªn mét líp (tiªu chÝ 
REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

VËt liÖu t−êng 
Møc t¶i träng 

15 20 30 45 60 90 120 180 240 360 

D¹ng viªn x©y, v÷a, ph©n 
nhãm cña viªn x©y, khèi l−îng 
thÓ tÝch. 

Møc t¶i träng α ≤ 1,0 vµ α ≤ 
0,6 

ChiÒu dµy t−êng tF 

Ghi chó 1. Kho¶ng thêi gian chÞu löa tõ 15 phót ®Õn 360 phót ®−a ra trong c¸c b¶ng tõ B.1 ®Õn B.6 bao gåm 
toµn bé ph¹m vi trong QuyÕt ®Þnh cña Héi ®ång ch©u ¢u ngµy 3 th¸ng 5 n¨m 2000, ban hµnh trong 
t¹p chÝ chÝnh thøc (Official Journal) sè L133/26 ngµy 6 th¸ng 6 n¨m 2000. Tµi liÖu nµy nãi râ r»ng ph¶i 
®−a ra møc ®é vÒ tÝnh n¨ng lµm viÖc cña tÊt c¶ hoÆc mét sè nhãm hoÆc mét nhãm. Mçi quèc gia sÏ 
lùa chän xem cÇn ®−a ra bao nhiªu gi¸ trÞ vÒ thêi gian chÞu löa cïng c¸c ®iÒu kiÖn kh¸c vÒ vËt liÖu 
còng nh− t¶i träng trong c¸c b¶ng tõ B.1 ®Õn B.6 trong phô lôc quèc gia cña m×nh. 

Ghi chó 2. C¸c t−êng cã cèt thÐp ë m¹ch ngang theo EN 845-3, cã thÓ coi lµ thuéc ph¹m vi ¸p dông cña 
nh÷ng b¶ng nµy. 

Ghi chó 3. ChiÒu dµy t−êng trong c¸c b¶ng cña khèi x©y kh«ng chÞu lùc, tøc lµ theo ph©n lo¹i EI hoÆc EI-M, chØ 
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cã thÓ ¸p dông ®èi víi c¸c t−êng cã tû sè chiÒu cao trªn chiÒu dµy kh«ng qu¸ 40. 

4. C¸c gi¸ trÞ tF hoÆc lF (mm) trong c¸c b¶ng tõ B.1 ®Õn B.6 ë trªn cã thÓ tham kh¶o trong Phô lôc 
quèc gia cña V−¬ng quèc Anh (Phô lôc F). C¸c vËt liÖu bao gåm viªn x©y, ph©n Viªn x©y Nhãm , khèi 
l−îng thÓ tÝch, v÷a vµ møc t¶i träng cÇn ®−îc lËp b¶ng ®èi vè c¸c kho¶ng thêi gian chÞu löa yªu cÇu, vÝ 
dô 30, 60, 90, 120, 240 phót. §èi víi c¸c t−êng chÞu lùc, møc ®é t¸c dông t¶i träng lªn t−êng cÇn ph¶i 
®−îc thÓ hiÖn. C¸c gi¸ trÞ khuyÕn c¸o cña tF hoÆc lF (mm) ®èi víi nh÷ng d¹ng phæ biÕn vÒ viªn x©y, 
ph©n Viªn x©y Nhãm , khèi l−îng thÓ tÝch cña v÷a vµ møc t¶i träng ®−îc ®−a ra trong c¸c b¶ng tõ 
N.B.1 ®Õn N.B.5 d−íi ®©y. §èi víi c¸c t−êng chÞu löa, chiÒu dµy ®−a ra trong c¸c b¶ng lµ chiÒu dµy 
cña mét líp t−êng; NÕu mét quèc gia muèn ph©n biÖt gi÷a t−êng mét líp vµ t−êng hai líp th× cã thÓ bæ 
sung thªm mét dßng n÷a trong Phô lôc quèc gia, t¨ng tæng chiÒu dµy cho c¸c t−êng hai líp nÕu cã 
yªu cÇu. Trong tÊt c¶ c¸c b¶ng, nÕu cã thÓ hiÖn hai gi¸ trÞ chiÒu dµy ®−îc ph©n t¸ch b»ng dÊu g¹ch 
chÐo (/) cô thÓ nh− 90/100 th× ®ã lµ mét kho¶ng giíi h¹n, tøc lµ chiÒu dµy khuyÕn c¸o trong ph¹m vi tõ 
90 ®Õn 100mm.  

N.B.1 Khèi x©y ®Êt sÐt 

C¸c viªn x©y ®Êt sÐt phï hîp víi  EN 771-1 

B¶ng N.B.1.1 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n kh«ng chÞu lùc b»ng viªn x©y ®Êt sÐt (tiªu 
chÝ EI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong kho¶ng 
thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh 
vËt liÖu: 

khèi l−îng thÓ 
tÝch kh« toµn 

phÇn ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Nhãm 1S, 1, 2, 3 vμ 4 

1.1 V÷a: th«ng th−êng, líp máng, nhÑ 

500 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1  60/100 90/100 90/100 100/140 100/170 160/190 190/210 

1.1.2  (50/70) (50/70) (60/70) (70/100) (90/140) (110/140) (170) 

 

B¶ng N.B.1.2 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu lùc mét líp b»ng viªn x©y ®Êt sÐt (tiªu 
chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

ChiÒu dµy tæ hîp 
ct theo % chiÒu 

dµy t−êng 

30 45 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm  1S 

1S.1 5≤ fb ≤ 75, V÷a th«ng th−êng 

5≤ fb ≤50 V÷a líp máng 

1000 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.1.1 α ≤ 1,0 90 90 90 100 100/140 170/190 170/190 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

ChiÒu dµy tæ hîp 
ct theo % chiÒu 

dµy t−êng 

30 45 60 90 120 180 240 

1S.1.2 (70/90) (70/90) (70/90) (70/90) (90/140) (110/140) (170/190)

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 90 

(70/90) 
90 

(70/90) 
90 

(70/90) 
100 

(70/90) 
100/140 
(100/140) 

170 
(110/140) 

170 
(140/170)

1 Viªn x©y Nhãm  1 

V÷a th«ng th−êng, líp máng 

1.2 5≤ fb ≤ 75 

800 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 90/100 

(70/90) 
90/100 
(70/90) 

90/100 
(70/90) 

100/170 
(70/90) 

140/170 
(100/140) 

170/190 
(110/170) 

190/210 
(170/190)

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 90/100 

(70/90) 
90/100 
(70/90) 

90/100 
(70/90) 

100/140 
(70/90) 

140/170 
(100/140) 

140/170 
(110/170) 

190/200 
(170/190)

1.3 5≤ fb ≤ 25 

500 ≤ ρ ≤ 800 

1.3.1 

1.3.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 
200 
(170) 

200 
(170) 

200 
(170) 

200/365 
(200/300) 

200/365 
(200/300) 

300/370 
300/370 

1.3.3 

1.3.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 
170 
(140) 

170 
(140) 

200 
(170) 

200/365 
(200/300) 

200/365 
(200/300) 

300/370 
300/370 

2 Viªn x©y Nhãm  2 

2.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

5≤ fb ≤ 35 

800 ≤ ρ ≤ 2200 

ct ≥ 25% 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 90/100 

(90/100) 
90/100 
(90/100) 

90/100 
(90/100) 

100/170 
(100/140)

140/240 
(140) 

190/240 
(190/240) 

190/240 
(190/240)

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 90/100 

(90) 
90/100 
(90) 

90/100 
(90/100) 

100/140 
(100/140)

190/240 
(100/140) 

190/240 
(140/190) 

190/240 
(190) 

2.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5≤ fb ≤ 25 

700 ≤ ρ ≤ 800 

ct ≥ 25% 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 nvg 

(100) 
nvg 
(100) 

nvg 
(90/170) 

nvg 
(100/240)

nvg 
(140/300) 

nvg 
(170/365) 

nvg 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 nvg 

(100) 
nvg 
(100) 

nvg 
(90/140) 

nvg 
(100/170)

nvg 
(100/300) 

nvg 
(170/300) 

nvg 
(190/300)

2.3 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5≤ fb ≤ 25 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

ChiÒu dµy tæ hîp 
ct theo % chiÒu 

dµy t−êng 

30 45 60 90 120 180 240 

500 ≤ ρ ≤ 900 

16% ≤ ct ≤ 25% 

2.3.1 

2.3.2 
α ≤ 1,0 nvg 

(100) 
nvg 
(170) 

nvg 
(90/170) 

nvg 
(140/240)

nvg 
(140/300)

nvg 
(365) 

nvg 

2.3.3 

2.3.4 
α ≤ 0,6 nvg 

(100) 
nvg 
(140) 

nvg 
(90/140) 

nvg 
(100/170)

nvg 
(140/300)

nvg 
(300) 

190 
nvg 

3 Viªn x©y Nhãm  3 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

3.1 5≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

ct ≥ 12% 

3.1.1 

3.1.2 
α ≤ 1,0 nvg 

(100) 
nvg 
(200) 

nvg 
(240) 

nvg 
(300) 

nvg 
(365) 

nvg 
(425) 

nvg 

3.1.3 

3.1.4 
α ≤ 0,6 300/365 

(300/365) 
300/365 
(300/365)

300/365 
(300/365)

300/365 
(300/365)

300/365 
(300/365)

300/365 
(300/365) 

365 
(365) 

4 T−êng x©y b»ng viªn x©y cã lç, c¸c lç trªn viªn x©y ®Òu ®−îc chÌn bÞt b»ng v÷a hoÆc bª t«ng 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng 

4.1 10 ≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

ct ≥ 10% 

4.1.1 

4.1.2 
α ≤ 1,0 90/100 

(100) 
90/100 
(100) 

90/100 
(100) 

140/170 
(100) 

140/240 
(140) 

170/240 
(170/190) 

190/240 
(190) 

4.1.3 

4.1.4 
α ≤ 0,6 90/100 

(90/100) 
90/100 
(100) 

90/100 
(90/100) 

100/140 
(100/140)

100/170 
(100/140)

140/240 
(140/190) 

190/240 
(190) 

5 Viªn x©y Nhãm  4 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5.1 5 ≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

5.1.1 

5.1.2 
α ≤ 1,0 nvg 

(200/240) 
nvg 

(200/240)
nvg 

(200/240)
nvg 
(300) 

nvg 
(365) 

nvg 
(425) 

nvg 
 

5.1.3 

5.1.4 
α ≤ 0,6 nvg 

(200/240) 
nvg 

(200/240)
nvg 

(200/240)
nvg 
(240) 

nvg 
(300) 

nvg 
(365) 

nvg 
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B¶ng N.B.1.3 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng chÞu lùc mét líp, kh«ng cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch, 
b»ng viªn x©y ®Êt sÐt (tiªu chÝ R), chiÒu dµi ≥ 1,0m, ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu: 
C−êng ®é viªn x©y fb 

[N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ tÝch ρ 

[kg/m3] 
ChiÒu dµy tæ hîp ct theo 

% chiÒu dµy t−êng  

30 45 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm 1S 

1S.1 5≤ fb ≤ 75, V÷a th«ng th−êng 

5≤ fb ≤50 V÷a líp máng 

1000 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

240 

(100) 

365 

(170) 

490 

(240) 

nvg 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

170 

(100) 

240 

(100) 

300 

(200) 

nvg 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

5≤ fb ≤ 75 

800 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

240 

(100) 

365 

(170) 

490 

(240) 

nvg 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

170 

(100) 

240 

(100) 

300 

(200) 

nvg 

1.2 5≤ fb ≤ 25 

500 ≤ ρ ≤ 800 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 

f < 5N/mm2 

100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

240 

(100) 

365 

(170) 

490 

(240) 

nvg 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 

f < 3N/mm2 

100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

170 

(100) 

240 

(100) 

300 

(200) 

nvg 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

2.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

5≤ fb ≤ 35 

800 ≤ ρ ≤ 2200 

ct ≥ 25% 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

240 

(100) 

365 

(170) 

490 

(240) 

nvg 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

170 

(100) 

240 

(100) 

300 

(200) 

nvg 

2.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5≤ fb ≤ 25 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu: 
C−êng ®é viªn x©y fb 

[N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ tÝch ρ 

[kg/m3] 
ChiÒu dµy tæ hîp ct theo 

% chiÒu dµy t−êng  

30 45 60 90 120 180 240 

700 ≤ ρ ≤ 800 

ct ≥ 25% 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 100 

(100/240) 

100 

(100/240) 

100 

(100/240) 

240 

(100/240) 

365 

(170/300) 

490 

(240/365) 

nvg 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 100 

(100/170) 

100 

(100/170) 

100 

(100/170) 

170 

(100/240) 

240 

(100/240) 

300 

(200/300) 

nvg 

2.3 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5≤ fb ≤ 25 

500 ≤ ρ ≤ 900 

16% ≤ ct ≤ 25% 

2.3.1 

2.3.2 
α ≤ 0,6 nvg 

(100/240) 

nvg 

(100/240) 

nvg 

(100/240) 

nvg 

(100/240) 

nvg 

(170/300) 

nvg 

(240/365) 

nvg 

2.3.3 

2.3.4 
α ≤ 0,6 nvg 

(100/170) 

nvg 

(100/170) 

nvg 

(100/170) 

nvg 

(100/240) 

nvg 

(100/240) 

nvg 

(200/300) 

nvg 

3 Viªn x©y Nhãm 3 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

3.1 5≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

ct ≥ 12% 

3.1.1 

3.1.2 
α ≤ 1,0 nvg 

(100) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

(365) 

nvg 

(425) 

nvg 

3.1.3 

3.1.4 
α ≤ 0,6 nvg 

(100) 

nvg 

(140) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

(365) 

nvg 

4 T−êng x©y b»ng viªn x©y cã lç, c¸c lç trªn viªn x©y ®Òu ®−îc chÌn bÞt b»ng v÷a hoÆc bª t«ng 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng 

4.1 10 ≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

ct ≥ 10% 

4.1.1 

4.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

240 

(100) 

365 

(170) 

490 

(240) 

nvg 

4.1.3 

4.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

170 

(100) 

240 

(100) 

300 

(200) 

nvg 

5 Viªn x©y Nhãm 4 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu: 
C−êng ®é viªn x©y fb 

[N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ tÝch ρ 

[kg/m3] 
ChiÒu dµy tæ hîp ct theo 

% chiÒu dµy t−êng  

30 45 60 90 120 180 240 

5.1 5 ≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

5.1.1 

5.1.2 
α ≤ 1,0 nvg 

(100) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

(365) 

nvg 

(425) 

nvg 

5.1.3 

5.1.4 
α ≤ 0,6 nvg 

(100) 

nvg 

(140) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

(565) 

nvg 

B¶ng N.B.1.4 - ChiÒu dµi nhá nhÊt cña t−êng chÞu lùc mét líp, kh«ng cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch, 
b»ng viªn x©y ®Êt sÐt, chiÒu dµi < 1,0m (tiªu chÝ R), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµi t−êng nhá nhÊt lF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn 
x©y fb [N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ 
tÝch ρ [kg/m3] 
ChiÒu dµy tæ 
hîp ct theo % 

chiÒu dµy t−êng

 ChiÒu 
dµy 

t−êng 
[mm] 

30 45 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm 1S 

1S.1 5≤ fb ≤ 75, V÷a th«ng th−êng 

5≤ fb ≤50 V÷a líp máng 

1000 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

5≤ fb ≤ 75 

800 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1 

1.1.2 

100 990 

(490) 

990 

(600) 

990 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg nvg nvg 

1.1.3 

1.1.4 

170 600 

(240) 

730 

(240) 

730 

(240) 

990 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

1.1.5 

1.1.6 

240 365 

(170) 

490 

(170) 

490 

(170) 

600 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

1.1.7 

1.1.8 

 

 

 

α ≤ 1,0 

300 300 

(170) 

365 

(170) 

365 

(170) 

490 

(200) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

nvg 
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ChiÒu dµi t−êng nhá nhÊt lF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn 
x©y fb [N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ 
tÝch ρ [kg/m3] 
ChiÒu dµy tæ 
hîp ct theo % 

chiÒu dµy t−êng 

 ChiÒu 
dµy 

t−êng 
[mm] 

30 45 60 90 120 180 240 

1.1.9 

1.1.10 

100 600 

(365) 

730 

(490) 

730 

(490) 

990 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

1.1.11 

1.1.12 

170 490 

(240) 

600 

(240) 

600 

(240) 

730 

(240) 

990 

(300) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

1.1.13 

1.1.14 

 

 

 

α ≤ 0,6 
240 200 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

300 

(170) 

365 

(170) 

490 

(300) 

nvg 

nvg 

1.1.15 

1.1.16 

α ≤ 0,6 300 200 

(170) 

200 

(170) 

200 

(170) 

240 

(170) 

365 

(170) 

490 

(240) 

nvg 

nvg 

1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

5≤ fb ≤ 25 

500 ≤ ρ ≤ 800 

1.2.1 

1.2.2 

100 990 

(490) 

990 

(600) 

990 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

1.2.3 

1.2.4 

170 600 

(240) 

730 

(240) 

730 

(240) 

990 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

1.2.5 

1.2.6 

240 365 

(170) 

490 

(170) 

490 

(170) 

600 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

1.2.7 

1.2.8 

 

 

 

α ≤ 1,0 

300 300 

(170) 

365 

(170) 

365 

(170) 

490 

(200) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

nvg 

1.2.9 

1.2.10 

100 600 

(365) 

730 

(490) 

730 

(490) 

990 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

1.2.11 

1.2.12 

170 490 

(240) 

600 

(240) 

600 

(240) 

730 

(240) 

990 

(300) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

1.2.13 

1.2.14 

240 200 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

300 

(170) 

365 

(170) 

490 

(240) 

nvg 

nvg 

1.2.15 

1.2.16 

 

 

 

α ≤ 0,6 

300 200 

(170) 

200 

(170) 

200 

(170) 

240 

(170) 

365 

(170) 

490 

(240) 

nvg 

nvg 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

2.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

5≤ fb ≤ 35 

800 ≤ ρ ≤ 2200 

ct ≥ 25% 

2.1.1 

2.1.2 
 100 990 

(490) 

990 

(600) 

990 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg nvg 

 
nvg 

nvg 



DRAFT

TCXDVN …1-2 : 2008 

25 

ChiÒu dµi t−êng nhá nhÊt lF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn 
x©y fb [N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ 
tÝch ρ [kg/m3] 
ChiÒu dµy tæ 
hîp ct theo % 

chiÒu dµy t−êng

 ChiÒu 
dµy 

t−êng 
[mm] 

30 45 60 90 120 180 240 

2.1.3 

2.1.4 

170 600 

(240) 

730 

(240) 

730 

(240) 

990 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

2.1.5 

2.1.6 

240 365 

(170) 

490 

(170) 

490 

(170) 

600 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

2.1.7 

2.1.8 

 

 

α ≤ 1,0 

300 300 

(170) 

365 

(170) 

365 

(170) 

490 

(200) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

nvg 

2.1.9 

2.1.10 

100 600 

(365) 

730 

(490) 

730 

(490) 

990 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

2.1.11 

2.1.12 

170 490 

(240) 

600 

(240) 

600 

(240) 

730 

(240) 

990 

(300) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

2.1.13 

2.1.14 

240 200 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

300 

(170) 

365 

(240) 

490 

(300) 

nvg 

nvg 

2.1.15 

2.1.16 

 

 

 

α ≤ 0,6 

300 200 

(170) 

200 

(170) 

200 

(170) 

240 

(170) 

365 

(170) 

490 

(240) 

nvg 

nvg 

2.2 5≤ fb ≤ 25 

700 ≤ ρ ≤ 800 

ct ≥ 25% 

2.2.1 

2.2.2 

100 990 

(490) 

990 

(600) 

990 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg  

nvg 

nvg 

2.2.3 

2.2.4 

170 600 

(240) 

730 

(240) 

730 

(240) 

990 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

2.2.5 

2.2.6 

240 365 

(170) 

490 

(170) 

490 

(170) 

600 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

2.2.7 

2.2.8 

 

 

 

α ≤ 1,0 

300 300 

(170) 

365 

(170) 

365 

(170) 

490 

(200) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

nvg 

2.2.9 

2.2.10 

100 600 

(365) 

730 

(490) 

730 

(490) 

990 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

2.2.11 

2.2.12 

170 490 

(240) 

600 

(240) 

600 

(240) 

730 

(240) 

990 

(300) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

2.2.13 

2.2.14 

240 200 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

300 

(170) 

365 

(240) 

490 

(300) 

nvg 

nvg 

2.2.15 

2.2.16 

 

 

 

α ≤ 0,6 

300 200 

(170) 

200 

(170) 

200 

(170) 

240 

(170) 

365 

(170) 

490 

(240) 

nvg 

nvg 

2.3 5≤ fb ≤ 25 

500 ≤ ρ ≤ 900 

16% ≤ ct ≤ 25% 
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ChiÒu dµi t−êng nhá nhÊt lF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn 
x©y fb [N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ 
tÝch ρ [kg/m3] 
ChiÒu dµy tæ 
hîp ct theo % 

chiÒu dµy t−êng 

 ChiÒu 
dµy 

t−êng 
[mm] 

30 45 60 90 120 180 240 

2.3.1 

2.3.2 

100  

(490) 

nvg 

(600) 

nvg 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg  

nvg 

nvg 

2.3.3 

2.3.4 

170  

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

2.3.5 

2.3.6 

240  

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

2.3.7 

2.3.8 

 

 

 

α ≤ 1,0 

300  

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(200) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

nvg 

2.3.9 

2.3.10 

100  

(365) 

nvg 

(490) 

nvg 

(490) 

nvg 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

2.3.11 

2.3.12 

170  

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

2.3.13 

2.3.14 

240  

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

nvg 

2.3.15 

2.3.16 

300  

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

nvg 

2.3.17 

2.3.18 

 

 

 

 

α ≤ 0,6 

365  

(100) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

nvg 

3 Viªn x©y Nhãm 3 

3.1 V÷a: th«ng th−êng vμ khèi l−îng nhÑ 

5≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

ct ≥ 12% 

3.1.1 

3.1.2 

240  

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

(300) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

3.1.3 

3.1.4 

300  

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

nvg 

3.1.5 

3.1.6 

 

 

α ≤ 1,0 

365  

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

nvg 

3.1.7 

3.1.8 

240  

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

(240) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

3.1.9 

3.1.10 

300  

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

nvg 

3.1.11 

3.1.12 

 

 

α ≤ 0,6 

365  

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

nvg 
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ChiÒu dµi t−êng nhá nhÊt lF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn 
x©y fb [N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ 
tÝch ρ [kg/m3] 
ChiÒu dµy tæ 
hîp ct theo % 

chiÒu dµy t−êng

 ChiÒu 
dµy 

t−êng 
[mm] 

30 45 60 90 120 180 240 

4 T−êng x©y b»ng viªn x©y cã lç, c¸c lç trªn viªn x©y ®Òu ®−îc chÌn bÞt b»ng v÷a hoÆc bª t«ng

4.1 V÷a: th«ng th−êng, líp máng  

10 ≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

ct ≥ 10% 

4.1.1 

4.1.2 

100 990 

(490) 

990 

(600) 

990 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

4.1.3 

4.1.4 

170 600 

(240) 

730 

(240) 

730 

(240) 

990 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

4.1.5 

4.1.6 

240 365 

(240) 

490 

(170) 

490 

(170) 

600 

(240) 

nvg 

(240) 

nvg 

(365) 

nvg 

nvg 

4.1.7 

4.1.8 

 

 

 

α ≤ 1,0 

300 300 

(170) 

365 

(170) 

365 

(170) 

490 

(200) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

nvg 

4.1.9 

4.1.10 

100 600 

(365) 

730 

(490) 

730 

(490) 

990 

(600) 

nvg 

(730) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

4.1.11 

4.1.12 

170 490 

(240) 

600 

(240) 

600 

(240) 

730 

(240) 

990 

(300) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

4.1.13 

4.1.14 

240 200 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

300 

(170) 

365 

(240) 

490 

(300) 

nvg 

nvg 

4.1.15 

4.1.16 

 

 

 

α ≤ 0,6 

300 200 

(170) 

200 

(170) 

200 

(170) 

240 

(170) 

365 

(170) 

490 

(240) 

nvg 

nvg 

5 Viªn x©y Nhãm 4 

5.1 V÷a: th«ng th−êng vμ khèi l−îng nhÑ 

5 ≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

5.1.1 

5.1.2 

240 nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

5.1.3 

5.1.4 

300 nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

5.1.5 

5.1.6 

 

 

α ≤ 1,0 

365 nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

5.1.7 

5.1.8 

240 nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

5.1.9 

5.1.10 

300 nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

5.1.11 

 

 

α ≤ 0,6 

365 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 
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ChiÒu dµi t−êng nhá nhÊt lF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn 
x©y fb [N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ 
tÝch ρ [kg/m3] 
ChiÒu dµy tæ 
hîp ct theo % 

chiÒu dµy t−êng 

 ChiÒu 
dµy 

t−êng 
[mm] 

30 45 60 90 120 180 240 

5.1.12 nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

B¶ng N.B.1.5 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu löa, chÞu lùc vµ kh«ng chÞu lùc, mét líp 
vµ hai líp b»ng viªn x©y ®Êt sÐt (tiªu chÝ REI-M vµ EI-M), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI-M vµ EI-M 
trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

ChiÒu dµy tæ hîp 
ct theo tû lÖ % cña 
chiÒu dµy t−êng  

30 45 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm 1S 

1S.1 5≤ fb ≤ 75, V÷a th«ng th−êng 

5≤ fb ≤50 V÷a líp máng 

1000 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

365 

(365) 

365 

(365) 

nvg 

nvg 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

365 

(365) 

365 

(365) 

nvg 

nvg 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

1.1 5≤ fb ≤ 75 

800 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

365 

(365) 

365 

(365) 

nvg 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

365 

(365) 

365 

(365) 

nvg 

1.2 5≤ fb ≤ 25 

500 ≤ ρ ≤ 800 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

240/300 

(170/240) 

365 

(365) 

365 

(365) 

nvg 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

240/300 

(170/240) 

365 

(365) 

365 

(365) 

nvg 

2 Viªn x©y Nhãm 2 



DRAFT

TCXDVN …1-2 : 2008 

29 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI-M vµ EI-M 
trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

ChiÒu dµy tæ hîp 
ct theo tû lÖ % cña 
chiÒu dµy t−êng  

30 45 60 90 120 180 240 

2.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

5≤ fb ≤ 35 

800 ≤ ρ ≤ 2200 

ct ≥ 25% 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

365 

(365) 

365 

(365) 

nvg 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

365 

(365) 

365 

(365) 

nvg 

2.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5≤ fb ≤ 25 

700 ≤ ρ ≤ 800 

ct ≥ 25% 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 240/365 

(170/240) 

240/365 

(170/240) 

240/365 

(170/240) 

240/365 

(170/300) 

365 

(365) 

365 

(365) 

nvg 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 240/365 

(170/240) 

240/365 

(170/240) 

240/365 

(170/240) 

240/365 

(170/240) 

365 

(365) 

365 

(365) 

nvg 

2.3 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5≤ fb ≤ 25 

500 ≤ ρ ≤ 900 

16% ≤ ct ≤ 25% 

2.3.1 

2.3.2 
α ≤ 1,0 365 

(170) 

365 

(170) 

365 

(170) 

365 

(170/365) 

nvg 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

2.3.3 

2.3.4 
α ≤ 0,6 365 

(170) 

365 

(170) 

365 

(170) 

365 

(170/300) 

nvg 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

3 Viªn x©y Nhãm 3 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

3.1 5≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

ct ≥ 12% 

3.1.1 

3.1.2 
α ≤ 1,0 nvg 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg nvg nvg 

3.1.3 

3.1.4 
α ≤ 0,6 nvg 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg 

(365) 

nvg nvg nvg 

4 T−êng x©y b»ng viªn x©y cã lç, c¸c lç trªn viªn x©y ®Òu ®−îc chÌn bÞt b»ng v÷a hoÆc bª t«ng 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI-M vµ EI-M 
trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

ChiÒu dµy tæ hîp 
ct theo tû lÖ % cña 
chiÒu dµy t−êng  

30 45 60 90 120 180 240 

4.1 10 ≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

ct ≥ 10% 

4.1.1 

4.1.2 
α ≤ 1,0 240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

4.1.3 

4.1.4 
α ≤ 0,6 240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(170) 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

5 Viªn x©y Nhãm 4 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5.1 5 ≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

5.1.1 

5.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

5.1.3 

5.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

B¶ng N.B.1.6 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c líp t−êng ng¨n rçng chÞu lùc b»ng viªn x©y ®Êt sÐt, 
t¶i träng t¸c dông trªn mét líp (tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

ChiÒu dµy tæ hîp 
ct theo % chiÒu 

dµy t−êng  

30 45 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm  1S 

1S.1 5≤ fb ≤ 75, V÷a th«ng th−êng 

5≤ fb ≤50 V÷a líp máng 

1000 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 
90 

(90) 
90 

(90) 
100 
(90) 

100 
(100) 

nvg nvg 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 
90 

(90) 
90 

(90) 
100 
(90) 

100 
(100) 

nvg nvg 
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1 Viªn x©y Nhãm  1 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

5≤ fb ≤ 75 

800 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 
90 

(90) 
90 

(90) 
100 

(90/100)
100/170 

(100) 
nvg nvg 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 
90 

(90) 
90 

(90) 
100 
(90) 

100/140 
(100) 

nvg nvg 

1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

5≤ fb ≤ 25 

500 ≤ ρ ≤ 800 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 
170 

(140) 
170 

(140) 
240 

(200) 
365 

(300) 
nvg nvg 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 
140 

(140) 
170 

(140) 
200 

(170) 
300 

(300) 
nvg nvg 

2 Viªn x©y Nhãm  2 

2.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

5≤ fb ≤ 35 

800 ≤ ρ ≤ 2200 

ct ≥ 25% 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 
100 

(100) 
100 

(100) 
140/170 

(100) 
170/240 
(100/140

) 

nvg nvg 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 
100 

(100) 
100 

(100) 
100/140 

(100) 
170 

(100/140
) 

nvg nvg 

2.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5≤ fb ≤ 25 

700 ≤ ρ ≤ 800 

ct ≥ 25% 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 
100 

(100) 
100 

(100) 
170 

(100) 
240 

(140) 
nvg nvg 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 
100 

(100) 
100 

(100) 
140 

(100) 
170 

(100) 
nvg nvg 

2.3 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5≤ fb ≤ 25 

500 ≤ ρ ≤ 900 

16% ≤ ct ≤ 25% 

2.3.1 

2.3.2 
α ≤ 1,0 nvg 

(100) 
nvg 

(100) 
nvg 

(100/170
) 

nvg 
(100/240

) 

nvg 
(140/300

) 

nvg 
 

nvg 

2.3.3 

2.3.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 
100 

(100) 
100 

(100/140
) 

140 
(100/170

) 

170 
(100/300

) 

nvg 
 

nvg 

3 Viªn x©y Nhãm 3 

3.1 V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5≤ fb ≤ 35 
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500 ≤ ρ ≤ 1200 

ct ≥ 12% 

3.1.1 

3.1.2 
α ≤ 1,0 nvg 

(100) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

(365) 

nvg nvg 

3.1.3 

3.1.4 
α ≤ 0,6 nvg 

(100) 

nvg 

(140) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg nvg 

4 T−êng x©y b»ng viªn x©y cã lç, c¸c lç trªn viªn x©y ®Òu ®−îc chÌn bÞt b»ng v÷a hoÆc bª t«ng 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng 

4.1 10 ≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

ct ≥ 10% 

4.1.1 

4.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

170 

(100) 

240 

(140) 

nvg nvg 

4.1.3 

4.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

140 

(100) 

170 

(100) 

nvg nvg 

5 Viªn x©y Nhãm 4 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

5.1 5 ≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

5.1.1 

5.1.2 
α ≤ 1,0 nvg 

(100) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg 

(365) 

nvg nvg 

5.1.3 

5.1.4 
α ≤ 0,6 nvg 

(100) 

nvg 

(140) 

nvg 

(170) 

nvg 

(240) 

nvg 

(300) 

nvg nvg 

 

N.B.2 Khèi x©y Silic¸t Canxi 

C¸c viªn x©y Silic¸t Canxi phï hîp víi  EN 771-2 

B¶ng N.B.2.1 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng b»ng viªn x©y Silic¸t Canxi kh«ng chÞu lùc, kh«ng 
cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch, ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa (theo tiªu chÝ EI) 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong kho¶ng 
thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh 
vËt liÖu: 

Khèi l−îng thÓ 
tÝch toµn phÇn  

ρ [kg/m3]  

30 45 60 90 120 180 240 

1 Nhãm 1S, 1, 2, 3 vμ 4 

1.1 V÷a: th«ng th−êng 

600 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1  70 70/90 70/90 100 100/140 140/170 140/200 

1.1.2  (50) (70) (70) (90) (90/140) (140) (170) 

1.2 V÷a: líp máng 

600 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1  70 70/90 70/90 100 100/140 140/170 140/200 
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1.2.2  (50) (70) (70) (100) (100/140) (140) (170) 

 

B¶ng N.B.2.2 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu lùc mét líp b»ng viªn x©y Silic¸t Canxi 
(tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm 1S 

1S.1 V÷a th«ng th−êng 

12≤ fb ≤ 15 

1700 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 
90 

(90) 
90 

(90) 
100 

(90/100) 
100/170 

(100/140) 
170 

(170) 
140/190 

(140/190) 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 
90 

(90) 
90 

(90) 
100 

(90/100) 
100/10 

(100/140) 
170 

(170) 
140/190 

(140/190) 

1S.2 V÷a líp máng 

12≤ fb ≤ 15 

1700 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.2.1 

1S.2.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 
90 

(90) 
90 

(90) 
100 

(90/100) 
100/170 

(100/140) 
170 

(170) 
140/190 

(140/190) 

1S.2.3 

1S.2.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 
90 

(90) 
90 

(90) 
100 

(90/100) 
100/10 

(100/140) 
170 

(170) 
140/190 

(140/190) 

1 Viªn x©y Nhãm  1 

1.1 V÷a th«ng th−êng 

12≤ fb ≤ 75 

1400 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 90/100 

(90/100) 
90/100 

(90/100) 
90/100 

(90/100) 
100 

(90/100) 
140/200 

(140) 
190/240 

(170/190) 
190/240 

(140) 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 90/100 

(90/100) 
90/100 

(90/100) 
90/100 

(90/100) 
100 

(100) 
120/40 
(100) 

170/200 
(140) 

190/200 
(140) 

1.2 V÷a líp máng 

12≤ fb ≤ 75 

1400 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 90/100 

(90/100) 
90/100 

(90/100) 
90/100 

(90/100) 
100 

(90/100) 
140/200 

(140) 
190/240 

(170/190) 
190/240 

(140) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 90/100 

(90/100) 
90/100 

(90/100) 
90/100 

(90/100) 
100 

(100) 
120/40 
(100) 

170/200 
(140) 

190/200 
(140) 

2 Viªn x©y Nhãm  2 

2.1 V÷a th«ng th−êng 

6≤ fb ≤ 35 

700 ≤ ρ ≤ 1600 

2.1.1 α ≤ 1,0 100 100 100 100/140 200 240 nvg 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

2.1.2 (100) (100) (100) (100) (170) (170) 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 
100 

(100) 
100 

(100) 
100 

(100) 
140 

(100) 
200 

(140) 
nvg 

2.2 V÷a líp máng 

6≤ fb ≤ 35 

700 ≤ ρ ≤ 1600 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 
100 

(100) 
100 

(100) 
100/140 

(100) 
200 

(170) 
240 

(170) 
nvg 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 
100 

(100) 
100 

(100) 
100 

(100) 
140 

(100) 
200 

(140) 
nvg 

B¶ng N.B.2.3 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng chÞu lùc mét líp kh«ng cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch, 
b»ng viªn x©y Silic¸t Canxi chiÒu dµi ≥ 1m (theo tiªu chÝ R), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm 1S 

1S.1 V÷a th«ng th−êng 

15≤ fb ≤ 15 

1700 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

100/140 

(100) 

200 

(170) 

240 

(190) 

nvg 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

100/140 

(100) 

170 

(170) 

200 

(170) 

nvg 

1S.1 V÷a líp máng 

12≤ fb ≤ 15 

1700 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

100/140 

(100) 

200 

(170) 

240 

(190) 

nvg 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

100/140 

(100) 

170 

(170) 

200 

(170) 

nvg 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

1.1 V÷a th«ng th−êng 

12≤ fb ≤ 75 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1400 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

100/140 

(100) 

200 

(170) 

240 

(190) 

nvg 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

100/140 

(100) 

170 

(100) 

200 

(170) 

nvg 

1.2 V÷a líp máng 

12≤ fb ≤ 75 

1400 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

100/140 

(100) 

200 

(170) 

240 

(190) 

nvg 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

100/140 

(100) 

170 

(100) 

200 

(170) 

nvg 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

2.1 V÷a th«ng th−êng 

6≤ fb ≤ 35 

700 ≤ ρ ≤ 1600 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

140 

(100) 

200 

(170) 

240 

(190) 

nvg 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

140 

(100) 

170 

(100) 

200 

(170) 

nvg 

2.2 V÷a líp máng 

6≤ fb ≤ 35 

700 ≤ ρ ≤ 1600 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

140 

(100) 

200 

(170) 

240 

(190) 

nvg 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

100 

(100) 

140 

(100) 

170 

(100) 

200 

(170) 

nvg 
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B¶ng N.B.2.4 - ChiÒu dµi nhá nhÊt cña t−êng chÞu lùc mét líp kh«ng cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch, 
b»ng viªn x©y Silic¸t Canxi chiÒu dµi < 1m (tiªu chÝ R), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµi t−êng nhá nhÊt lF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn 
x©y fb [N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ 
tÝch ρ [kg/m3] 

 ChiÒu 
dµy 

t−êng 
[mm] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 vμ Viªn x©y Nhãm 2 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

15≤ fb ≤ 75 

1700 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1 

1.1.2 

100 490 

(365) 

630 

(490) 

630 

(490) 

990 

(730) 

1000 

(990) 

1000 

nvg 

1000 

nvg 

1.1.3 

1.1.4 

140 365 

(300) 

490 

(365) 

490 

(365) 

730 

(630) 

990 

(730) 

1000 

nvg 

1000 

nvg 

1.1.3 

1.1.4 

150 365 

(300) 

490 

(365) 

490 

(365) 

730 

(630) 

990 

(730) 

1000 

nvg 

1000 

nvg 

1.1.5 

1.1.6 

170 240 

(240) 

240 

(240) 

240 

(240) 

300 

(240) 

300 

(240) 

490 

(300) 

nvg 

1.1.7 

1.1.8 

200 240 

(240) 

240 

(240) 

240 

(240) 

300 

(240) 

300 

(240) 

490 

(300) 

nvg 

1.1.9 

1.1.10 

240 170 

(nvg) 

170 

(nvg) 

170 

(nvg) 

240 

(170) 

240 

(170) 

365 

nvg 

nvg 

1.1.11 

1.1.12 

300 170 170 170 170 170 300 

(200) 

nvg 

1.1.13 

1.1.14 

 

 

 

 

 

 

 

α ≤ 1,0 

 

365 nvg 

(100) 

170 

(nvg) 

170 

(nvg) 

170 

(nvg) 

170 

(nvg) 

240 

(nvg) 

nvg 

1.1.15 

1.1.16 

100 365 

(300) 

490 

(365) 

490 

(365) 

730 

(615) 

1000 

(990) 

1000 

nvg 

nvg 

1.1.17 

1.1.18 

140 300 

(240) 

300 

(300) 

300 

(300) 

615 

(490) 

730 

(615) 

990 

(730) 

nvg 

1.1.17 

1.1.18 

α ≤ 0,6 

150 300 

(240) 

300 

(300) 

300 

(300) 

615 

(490) 

730 

(615) 

990 

(730) 

nvg 

1.1.19 

1.1.20 

170 240 

(240) 

240 

(240) 

240 

(240) 

240 

(240) 

240 

(240) 

365 

(365) 

nvg 

1.1.21 

1.1.22 

200 240 

(240) 

240 

(240) 

240 

(240) 

240 

(240) 

240 

(240) 

365 

(365) 

nvg 

1.1.23 

1.1.24 

240 170 170 170 170 170 300 nvg 

1.1.25 

1.1.26 

300 170 170 170 170 170 240 nvg 

1.1.27 

 

 

 

α ≤ 0,6 

365 170 170 170 170 170 170 nvg 
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B¶ng N.B.2.5 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu löa, chÞu lùc vµ kh«ng chÞu lùc, mét líp 
vµ hai líp b»ng viªn x©y Silic¸t Canxi (tiªu chÝ REI-M vµ EI-M), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI-M vµ EI-M 
trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm 1S 

1S.1 V÷a th«ng th−êng 

12,5≤ fb ≤ 35 

1700 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 170/240 

 
170/240 170/240 170/240 240/300 240/300 nvg 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg 

(170) 

nvg nvg nvg 

1S.2 V÷a líp máng 

12≤ fb ≤ 15 

1700 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.2.1 

1S.2.2 
α ≤ 1,0 170/240 

 
170/240 170/240 170/240 240/300 240/300 nvg 

1S.2.3 

1S.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg 

(170) 

nvg nvg nvg 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

1.1 V÷a th«ng th−êng 

12,5≤ fb ≤ 35 

1400 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 240 240 240 240 300 300/365 nvg 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg 170 nvg 240 nvg 

1.2 V÷a líp máng 

12,5≤ fb ≤ 35 

1400 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 240 240 240 240 300 300/365 nvg 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg 170 nvg 240 nvg 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

2.1 V÷a th«ng th−êng 

6≤ fb ≤ 35 

700 ≤ ρ ≤ 1600 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI-M vµ EI-M 
trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 300 300 300 300 300/365 365/490 nvg 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

2.2 V÷a líp máng 

6≤ fb ≤ 35 

700 ≤ ρ ≤ 1600 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 300 300 300 300 300/365 365/490 nvg 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

B¶ng N.B.2.6 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c líp t−êng ng¨n rçng chÞu lùc b»ng viªn x©y Silic¸t 
Canxi, t¶i träng t¸c dông trªn mét líp (theo tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm  1S 

1S.1 V÷a th«ng th−êng 

12≤ fb ≤ 35 

1700 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 
90 
(90) 

90 
(90) 

100 
(90/100) 

140/170 
(100/140) 

170 
(170) 

190 
(190) 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 
90 
(90) 

90 
(90) 

100 
(90/100) 

140/170 
(100/140) 

170 
(170) 

190 
(190) 

1S.2 V÷a líp máng 

12≤ fb ≤ 15 

1700 ≤ ρ ≤ 2400 

1S.2.1 

1S.2.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 
90 
(90) 

90 
(90) 

100 
(90/100) 

140/170 
(100/140) 

170 
(170) 

190 
(190) 

1S.2.3 

1S.2.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 
90 
(90) 

90 
(90) 

100 
(90/100) 

140/170 
(100/140) 

170 
(170) 

190 
(190) 

1 Viªn x©y Nhãm  1 

1.1 V÷a th«ng th−êng 

8 ≤ fb ≤ 48 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1400 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 90/100 

(90/100) 
90/100 
(90/100) 

90/100 
(90/100) 

100 
(90/100) 

140/200 
(140) 

190/240 
(170/190) 

190/240 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 90/100 

(90/100) 
90/100 
(90/100) 

90/100 
(90/100) 

100 
(100) 

140 
(100) 

170/200 
(140) 

190/200 

1.2 V÷a líp máng 

8 ≤ fb ≤ 48 

1400 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 90/100 

(90/100) 
90/100 
(90/100) 

90/100 
(90/100) 

100 
(90/100) 

140/200 
(140) 

190/240 
(170/190) 

190/240 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 90/100 

(90/100) 
90/100 
(90/100) 

90/100 
(90/100) 

100 
(100) 

120/140 
(100) 

170/200 
(140) 

190/200 

2 Viªn x©y Nhãm  2 

2.1 V÷a th«ng th−êng 

6≤ fb ≤ 35 

700 ≤ ρ ≤ 1000 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 
100 
(100) 

100 
(100) 

100 
(100) 

200 
(170) 

240 
(190) 

nvg 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 
100 
(100) 

100 
(100) 

100 
(100) 

140 
(100) 

200 
(140) 

nvg 

2.2 V÷a líp máng 

6≤ fb ≤ 35 

700 ≤ ρ ≤ 1000 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 
100 
(100) 

100 
(100) 

100 
(100) 

200 
(170) 

240 
(190) 

nvg 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 
100 
(100) 

100 
(100) 

100 
(100) 

140 
(100) 

200 
(140) 

nvg 

 

N.B.3 Khèi x©y b»ng bª t«ng cèt liÖu nhÑ vµ cèt liÖu nÆng 

C¸c viªn x©y b»ng bª t«ng cèt liÖu nhÑ vµ cèt liÖu nÆng phï hîp víi  EN 771-3 
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B¶ng N.B.3.1 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n kh«ng chÞu lùc b»ng viªn x©y bª t«ng cèt 
liÖu nhÑ vµ cèt liÖu nÆng, (theo tiªu chÝ EI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm  1 
V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

1.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 15 

400 ≤ ρ ≤ 1600 

1.1.1 

1.1.2 

 50 
(50) 

70 
(50) 

70/90 
(50/70) 

70/140 
(60/70) 

70/140 
(70/140) 

90/140 
(70/140) 

100/190 
(70/170) 

1.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 35 

1200 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1 

1.2.2 

 50 
(50) 

70 
(50) 

70/90 
(50/70) 

90/140 
(70) 

90/140 
(70/90) 

100/190 
(90/100) 

100/190 
(100/170) 

2 Viªn x©y Nhãm  2 
V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

2.1 Cèt liÖu nhÑ 

2≤ fb ≤ 15 

240 ≤ ρ ≤ 1200 

2.1.1 

2.1.2 

 50 
(50) 

70 
(50) 

70/100 
(50/90) 

70/90 
(70) 

100/140 
(70/140) 

100/200 
(90/100) 

140/200 
(100/200) 

2.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 35 

720 ≤ ρ ≤ 1650 

2.2.1 

2.2.2 

 50 
(50) 

70 
(50) 

70/100 
(50/70) 

70/90 
(70) 

90/200 
(90/140) 

100/200 
(90/140) 

125/200 
(100/200) 

3 Viªn x©y Nhãm  3 
V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

3.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 10 

160 ≤ ρ ≤ 1000 

3.1.1 

3.1.2 

 
nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

480 ≤ ρ ≤ 1000 

3.2.1  100 nvg 150 200 nvg nvg nvg 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

3.2.2 

4 T−êng x©y b»ng viªn x©y cã lç, c¸c lç trªn viªn x©y ®Òu ®−îc chÌn bÞt b»ng v÷a hoÆc bª t«ng 
V÷a: th«ng th−êng, líp máng 

4.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 10 

160 ≤ ρ ≤ 1000 

4.1.1 

4.1.2 

 
nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

480 ≤ ρ ≤ 1000 

4.2.1 

4.2.2 

 
nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

 

B¶ng N.B.3.2 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu lùc mét líp b»ng viªn x©y bª t«ng cèt 
liÖu nhÑ vµ cèt liÖu nÆng (tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm  1 
V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

1.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 15 

400 ≤ ρ ≤ 1600 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 90/170 

(90/140) 
90/170 
(90/140) 

90/170 
(90/140) 

100/170 
(90/140) 

100/190 
(90/170) 

140/240 
(100/190) 

150/300 
(100/240) 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 70/140 

(60/100) 
70/140 
(60/100) 

70/140 
(60/100) 

90/170 
(70/100) 

90/170 
(70/140) 

100/190 
(90/170) 

100/240 
(90/190) 

1.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 35 

1200 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 90/170 

(90/140) 
90/170 

(100/140) 
90/170 
(90/140) 

90/170 
(90/140) 

100/190 
(90/170) 

140/240 
(100/190) 

150/300 
(100/240) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 70/140 

(60/100) 
90/140 
(70/100) 

70/140 
(70/100) 

90/170 
(70/100) 

90/170 
(70/140) 

100/190 
(90/170) 

140/240 
(100/190) 

2 Viªn x©y Nhãm  2 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

2.1 Cèt liÖu nhÑ 

2≤ fb ≤ 15 

240 ≤ ρ ≤ 1200 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 90/170 

(90/140) 
100/170 
(90/140) 

100/170 
(90/140) 

100/170 
(90/140) 

100/190 
(100/170) 

140/240 
(140/190) 

150/300 
(140/240) 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 70/140 

(70/100) 
70/140 
(70/100) 

90/140 
(70/100) 

90/170 
(70/100) 

100/170 
(90/140) 

125/190 
(100/170) 

140/240 
(125/190) 

2.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 35 

720 ≤ ρ ≤ 1650 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 90/170 

(90/140) 
100/170 
(90/140) 

100/170 
(90/140) 

100/170 
(100/140) 

100/190 
(100/170) 

140/240 
(140/190) 

150/300 
(140/240) 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 90/140 

(70/100) 
90/140 
(90/100) 

100/140 
(90/100) 

100/170 
(90/100) 

100/170 
(100/140) 

140/190 
(125/170) 

150/240 
(140/190) 

3 Viªn x©y Nhãm  3 
V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

3.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 10 

160 ≤ ρ ≤ 1000 

3.1.1 

3.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.1.3 

3.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

480 ≤ ρ ≤ 1000 

3.2.1 

3.2.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg 140 140/200 200 nvg 

3.2.3 

3.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4 T−êng x©y b»ng viªn x©y cã lç, c¸c lç trªn viªn x©y ®Òu ®−îc chÌn bÞt b»ng v÷a hoÆc bª t«ng 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng 

4.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 10 

160 ≤ ρ ≤ 1000 

4.1.1 

4.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

4.1.3 

4.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

480 ≤ ρ ≤ 1000 

4.2.1 

4.2.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2.3 

4.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

 

B¶ng N.B.3.3 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng chÞu lùc mét líp, kh«ng cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch, 
chiÒu dµi ≥ 1m b»ng viªn x©y bª t«ng cèt liÖu nhÑ vµ cèt liÖu nÆng (tiªu chÝ R), ®èi víi c¸c nhãm 

chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

1.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 170 

(170) 

170 

(170) 

170 

(170) 

240 

(170) 

300 

(240) 

300 

(240) 

365 

(300) 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 170 

(170) 

170 

(170) 

170 

(170) 

190 

(170) 

240 

(190) 

240 

(240) 

300 

(240) 

1.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 170 

(170) 

170 

(170) 

170 

(170) 

240 

(170) 

300 

(240) 

300 

(240) 

365 

(300) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 170 

(170) 

170 

(170) 

170 

(170) 

190 

(170) 

240 

(190) 

240 

(240) 

300 

(240) 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

2.1.3 α ≤ 0,6 170 170 170 190 240 240 300 
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2.1.4 (170) (170) (170) (170) (190) (240) (240) 

2.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 170 

(170) 

170 

(170) 

170 

(170) 

240 

(170) 

300 

(240) 

300 

(240) 

365 

(300) 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 170 

(170) 

170 

(170) 

170 

(170) 

190 

(170) 

240 

(190) 

240 

(240) 

300 

(240) 

3 Viªn x©y Nhãm 3 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

3.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

3.1.1 

3.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.1.3 

3.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

3.2.1 

3.2.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2.3 

3.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4 T−êng x©y b»ng viªn x©y cã lç, c¸c lç trªn viªn x©y ®Òu ®−îc chÌn bÞt b»ng v÷a hoÆc bª t«ng 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng 

4.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

4.1.1 

4.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.1.3 

4.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

4.2.1 

4.2.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2.3 

4.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

B¶ng N.B.3.4 - ChiÒu dµi nhá nhÊt cña t−êng chÞu lùc mét líp, kh«ng cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch, 
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chiÒu dµi < 1m b»ng viªn x©y bª t«ng cèt liÖu nhÑ vµ cèt liÖu nÆng (tiªu chÝ R), ®èi víi c¸c nhãm 
chÞu löa  

ChiÒu dµi t−êng nhá nhÊt lF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn 
x©y fb [N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ 
tÝch ρ [kg/m3] 
ChiÒu dµy tæ 

hîp ct theo tû lÖ 
% cña chiÒu dµy 

t−êng 

 ChiÒu 
dµy 

t−êng 
[mm] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

1.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

1.1.1 

1.1.2 

100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.1.3 

1.1.4 

170 365/490 

(365) 

490 490 1000 

(490) 

1000 1000 1000 

1.1.5 

1.1.6 

240 240 300 300 365 1000 1000 nvg 

1.1.7 

1.1.8 

 

 

 

α ≤ 1,0 

300 240 240 240 300 365 490 nvg 

1.1.9 

1.1.10 

100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.1.11 

1.1.12 

α ≤ 0,6 

170 240 365 365 490 1000 1000 nvg 

1.1.13 

1.1.14 

240 170 240 240 300 365 365 nvg 

1.1.15 

1.1.16 

α ≤ 0,6 

300 170 240 240 240 300 300 nvg 

1.2 Cèt liÖu nÆng 

6 ≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

1.2.1 

1.2.2 

100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.2.3 

1.2.4 

 

 

α ≤ 1,0 170 300/365 

(240) 

nvg 490 365/1000 

(300) 

1000 

(365) 

1000 

(490) 

nvg 

1.2.5 

1.2.6 

240 240 300 300 365 1000 1000 nvg 

1.2.7 

1.2.8 

 

300 240 240 240 300 365 490 nvg 

1.2.9  100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 
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1.2.10 

1.2.11 

1.2.12 

170 240 

(240) 

nvg nvg 300 

(240) 

365 

(300) 

490 

(365) 

nvg 

1.2.13 

1.2.14 

240 170 240 240 300 365 490 nvg 

1.2.15 

1.2.16 

 

 

α ≤ 0,6 

300 170 240 240 240 300 365 nvg 

2 Viªn x©y Nhãm 2  

V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

2.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

2.1.1 

2.1.2 

100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

2.1.3 

2.1.4 

170 365/490 

(365) 

490 490 1000 

(490) 

1000 1000 1000 

2.1.5 

2.1.6 

240 240 300 300 365 1000 1000 nvg 

2.1.7 

2.1.8 

 

 

 

α ≤ 1,0 

300 240 240 240 300 365 490 nvg 

2.1.9 

2.1.10 

100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

2.1.11 

2.1.12 

 

α ≤ 0,6 
170 240 365 365 490 1000 1000 nvg 

2.1.13 

2.1.14 

240 170 240 240 300 365 490 nvg 

2.1.15 

2.1.16 

α ≤ 0,6 

300 170 240 240 240 300 365 nvg 

2.2 Cèt liÖu nÆng 

6 ≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

2.2.1 

2.2.2 

100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

2.2.3 

2.2.4 

170 300/365 

(240) 

nvg 490 365/1000 

(300) 

1000 

(365) 

1000 

(490) 

nvg 

2.2.5 

2.2.6 

 

 

 

α ≤ 1,0 
240 240 300 300 365 1000 1000 nvg 

2.2.7 

2.2.8 

 300 240 240 240 300 365 490 nvg 

2.2.9 

2.2.10 

100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

2.2.11 

2.2.12 

 

 

 170 240 

(240) 

nvg nvg 300 

(240) 

365 

(300) 

490 

(365) 

nvg 
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2.2.13 

2.2.14 

240 170 240 240 300 365 490 nvg 

2.2.15 

2.2.16 

α ≤ 0,6 

300 170 240 240 240 300 365 nvg 

3 Viªn x©y Nhãm 3 

V÷a: th«ng th−êng vμ khèi l−îng nhÑ 

3.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

3.1.1 

3.1.2 

240 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.1.3 

3.1.4 

300 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.1.5 

3.1.6 

 

 

α ≤ 1,0 

365 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.1.7 

3.1.8 

240 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.1.9 

3.1.10 

300 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.1.11 

3.1.12 

 

 

α ≤ 0,6 

365 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2 Cèt liÖu nÆng 

6 ≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

3.2.1 

3.2.2 

240 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2.3 

3.2.4 

300 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2.5 

3.2.6 

 

 

α ≤ 1,0 

365 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2.7 

3.2.8 

240 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2.9 

3.2.10 

300 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2.11 

3.2.12 

 

 

α ≤ 0,6 

365 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4 T−êng x©y b»ng viªn x©y cã lç, c¸c lç trªn viªn x©y ®Òu ®−îc chÌn bÞt b»ng v÷a hoÆc bª t«ng 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng  

4.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

4.1.1 

4.1.2 

240 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.1.3 

 

 
300 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 
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4.1.4 

4.1.5 

4.1.6 

α ≤ 1,0 

365 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.1.7 

4.1.8 

240 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.1.9 

4.1.10 

300 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.1.11 

4.1.12 

 

 

α ≤ 0,6 

365 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2 Cèt liÖu nÆng 

6 ≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

4.2.1 

4.2.2 

240 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2.3 

4.2.4 

 

 

α ≤ 1,0 300 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2.5 

4.2.6 
 365 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2.7 

4.2.8 

240 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2.9 

4.2.10 

300 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2.11 

4.2.12 

 

 

α ≤ 0,6 

365 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

5 Viªn x©y Nhãm 4 

5.1 V÷a: th«ng th−êng vμ khèi l−îng nhÑ 

5 ≤ fb ≤ 35 

500 ≤ ρ ≤ 1200 

5.1.1 

5.1.2 

240 nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

5.1.3 

5.1.4 

 

 

α ≤ 1,0 300 nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

5.1.5 

5.1.6 
 365 nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

5.1.7 

5.1.8 

240 nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

5.1.9 

5.1.10 

300 nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

5.1.11 

5.1.12 

 

 

α ≤ 0,6 

365 nvg nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 

nvg 
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B¶ng N.B.3.5 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c líp t−êng ng¨n rçng vµ t−êng ng¨n mét líp, chÞu lùc 
vµ kh«ng chÞu lùc, b»ng viªn x©y bª t«ng cèt liÖu nhÑ vµ cèt liÖu nÆng (tiªu chÝ REI-M vµ EI-M), 

®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI-M vµ EI-M 
trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

1.1 Cèt liÖu nhÑ; 2 ≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg 300 

(240) 

nvg nvg nvg 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg 240 

(170) 

nvg nvg nvg 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

2.1 Cèt liÖu nhÑ 

2≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg 300 

(240) 

nvg nvg nvg 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

2.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg 240 

(170) 

nvg nvg nvg 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3 Viªn x©y Nhãm 3 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

3.1 Cèt liÖu nhÑ 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI-M vµ EI-M 
trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

2 ≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

3.1.1 

3.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.1.3 

3.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

3.2.1 

3.2.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2.3 

3.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4 T−êng x©y b»ng viªn x©y cã lç, c¸c lç trªn viªn x©y ®Òu ®−îc chÌn bÞt b»ng v÷a hoÆc bª t«ng 

V÷a: th«ng th−êng, líp máng 

4.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

4.1.1 

4.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.1.3 

4.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

4.2.1 

4.2.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2.3 

4.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 
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B¶ng N.B.3.6 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c líp t−êng ng¨n rçng chÞu lùc, t¶i träng t¸c dông lªn 
mét líp, b»ng viªn x©y bª t«ng cèt liÖu nhÑ vµ cèt liÖu nÆng (tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu 

löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm  1 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

1.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 15 

400 ≤ ρ ≤ 1600 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 2x90 

(2x90) 
2x90 
(2x90) 

2x90 
(2x90) 

2x100/240 
(2x90/170)

2x100/240 
(2x90/170) 

nvg nvg 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 2x70 

(2x60) 
2x70 
(2x60) 

2x70 
(2x60) 

2x90 
(2x70) 

2x90 
(2x70) 

nvg nvg 

1.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

1200 ≤ ρ ≤ 2200 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 2x90 

(2x90) 
2x90 
(2x90) 

2x90 
(2x90) 

2x100/170 
(2x90/170)

2x100/170 
(2x90/170) 

nvg nvg 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 2x70 

(2x60) 
2x70 
(2x60) 

2x70 
(2x60) 

2x90 
(2x70) 

2x90 
(2x70) 

nvg nvg 

2 Viªn x©y Nhãm  2 
V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

2.1 Cèt liÖu nhÑ 

2≤ fb ≤ 8 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 2x90 

(2x90) 
2x100 
(2x90) 

2x100 
(2x90) 

2x100/240 
(2x90/170)

2x100/240 
(2x 

100/240) 

nvg nvg 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 2x70 

(2x70) 
2x70 
(2x70) 

2x90 
(2x70) 

2x90 
(2x70) 

2x100 
(2x90) 

nvg nvg 

2.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 35 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 2x90 

(2x90) 
2x100 
(2x90) 

2x100 
(2x90) 

2x100/170 
(2x 

100/170) 

2x100/170 
(2x 

100/170) 

nvg nvg 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 2x90 

(2x70) 
2x100 
(2x90) 

2x100 
(2x90) 

2x100 
(2x90) 

2x100/170 
(2x100) 

nvg nvg 

3 Viªn x©y Nhãm  3 
V÷a: th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

3.1 Cèt liÖu nhÑ 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

2 ≤ fb ≤ 10 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

3.1.1 

3.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.1.3 

3.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

3.2.1 

3.2.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

3.2.3 

3.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4 T−êng x©y b»ng viªn x©y cã lç, c¸c lç trªn viªn x©y ®Òu ®−îc chÌn bÞt b»ng v÷a hoÆc bª t«ng 
V÷a: th«ng th−êng, líp máng 

4.1 Cèt liÖu nhÑ 

2 ≤ fb ≤ 15 

400 ≤ ρ ≤ 1400 

4.1.1 

4.1.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.1.3 

4.1.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2 Cèt liÖu nÆng 

6≤ fb ≤ 20 

1400 ≤ ρ ≤ 2000 

4.2.1 

4.2.2 
α ≤ 1,0 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

4.2.3 

4.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

 

N.B.4 Khèi x©y bª t«ng xèp hÊp h¬i 

Viªn x©y b»ng bª t«ng xèp hÊp h¬i phï hîp víi  EN 771-4 
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B¶ng N.B.4.1 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n kh«ng chÞu lùc b»ng viªn x©y bª t«ng xèp 
hÊp h¬i (tiªu chÝ EI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong kho¶ng 
thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm  1 vμ Viªn x©y Nhãm  1S 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

1.1.1 

1.1.2 
350 ≤ ρ ≤ 500 50/70 

(50) 
60/65 

(60/65) 
60/75 

(60/75) 
60/100 
(60/70) 

70/100 
(70/90) 

90/150 
(90/115) 

100/190 
(100/190)

1.1.3 

1.1.4 
500 ≤ ρ ≤ 1000 50/70 

(50) 
60 

(50/60) 
60 

(50/60) 
60/100 
(50/60) 

60/100 
(60/90) 

90/150 
(90/100) 

100/190 
(100/190)

 

B¶ng N.B.4.2 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu lùc mét líp b»ng viªn x©y bª t«ng xèp 
hÊp h¬i (tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm  1 vμ Viªn x©y Nhãm  1S 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

2 ≤ fb ≤ 4 

350 ≤ ρ ≤ 500 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 90/115 

(90/115) 
90/115 
(90/115) 

90/140 
(90/115) 

90/200 
(90/200) 

90/225 
(90/225) 

140/300 
(140/240) 

150/300 
(150/300)

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 90/115 

(90/115) 
90/115 
(90/115) 

90/115 
(90/115) 

100/150 
(90/115) 

90/175 
(90/150) 

140/200 
(140/200) 

150/200 
(150/200)

1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

4 ≤ fb ≤ 8 

500 ≤ ρ ≤ 1000 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 90/100 

(90/100) 
90/100 
(90/100) 

90/150 
(90/100) 

90/170 
(90/150) 

90/200 
(90/170) 

125/240 
(100/200) 

150/300 
(100/240)

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 90/100 

(90/100) 
90/100 
(90/100) 

90/100 
(90/100) 

100/150 
(90/100) 

90/170 
(90/125) 

125/140 
(125/140) 

150/240 
(150/200)
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B¶ng N.B.4.3 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng chÞu lùc mét líp, kh«ng cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch, 
chiÒu dµi ≥ 1,0m b»ng viªn x©y bª t«ng xèp hÊp h¬i (tiªu chÝ R), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 vμ Viªn x©y Nhãm 1S 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

2 ≤ fb ≤ 4 

350 ≤ ρ ≤ 500 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 170 

(150) 

170 

(150) 

170/200 

(150) 

240 

(170) 

240/300 

(240) 

300 

(240) 

300 

(300) 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 125 

(100) 

150 

(125) 

150/170 

(125/150) 

170 

(150) 

170 

(150) 

240 

(170) 

300 

(200) 

1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

4 ≤ fb ≤ 8 

500 ≤ ρ ≤ 1000 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 125 

(100) 

125 

(100) 

150/170 

(125/150) 

170 

(150) 

240 

(170) 

240 

(170) 

240 

(240) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

100 

(100) 

125/150 

(100/125) 

150 

(125) 

150 

(125) 

170 

(150) 

240 

(170) 

B¶ng N.B.4.4 - ChiÒu dµi nhá nhÊt cña t−êng chÞu lùc mét líp, kh«ng cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch,  
chiÒu dµi < 1,0m b»ng viªn x©y bª t«ng xèp hÊp h¬i (tiªu chÝ R), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµi t−êng nhá nhÊt lF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn 
x©y fb [N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ 
tÝch ρ [kg/m3] 

 ChiÒu 
dµy 

t−êng 
[mm] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 vμ Viªn x©y Nhãm 1S 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

2 ≤ fb ≤ 4 

350 ≤ ρ ≤ 500 

1.1.1 

1.1.2 

100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.1.3 

1.1.4 

125 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.1.5 

1.1.6 

150 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.1.7 

 

 

 

 

 

 
170 490 490 490 1000 1000 1000 1000 
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ChiÒu dµi t−êng nhá nhÊt lF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn 
x©y fb [N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ 
tÝch ρ [kg/m3] 

 ChiÒu 
dµy 

t−êng 
[mm] 

30 45 60 90 120 180 240 

1.1.8 

1.1.9 

1.1.10 

200 365 490 490 1000 1000 1000 1000 

1.1.11 

1.1.12 

240 300 365 365 615 730 730 730/990 

1.1.13 

1.1.14 

300 240 300 300 490 490 615 615/730 

1.1.15 

1.1.16 

 

α ≤ 1,0 

 

 

 

 

365 200 240 240 365 490 615 615/730 

1.1.17 

1.1.18 
α ≤ 0,6 

 

100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.1.19 

1.1.20 

140 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.1.21 

1.1.22 

150 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.1.23 

1.1.24 

170 365 365 365 490 490 490/615 1000 

1.1.25 

1.1.26 

200 240 365 365 365 490 490/615 1000 

1.1.27 

1.1.28 

 

 

 

 

 

α ≤ 0,6 

240 240 240 240 300 365 365/615 730 

1.1.29 

1.1.30 

300 240 240 240 240 300 300/490 615 

1.1.31 

1.1.32 

 

365 170 170 170 240 240 240/365 615/490 

1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

4 ≤ fb ≤ 8 

500 ≤ ρ ≤ 1000 

1.2.1 

1.2.2 

100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.2.3 

1.2.4 

125 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.2.5 

1.2.6 

150 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.2.7 

1.2.8 

170 365/490 365/490 365/490 730 1000 1000 1000 

1.2.9 

1.2.10 

200 240/365 365 365/490 615 730 730 730/990 

1.2.11 

 

 

 

 

 

 

 

α ≤ 1,0 

 

 240 240/300 300 240/365 490/615 615/730 615/730 615/730 
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ChiÒu dµi t−êng nhá nhÊt lF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa R trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn 
x©y fb [N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ 
tÝch ρ [kg/m3] 

 ChiÒu 
dµy 

t−êng 
[mm] 

30 45 60 90 120 180 240 

1.2.12 

1.2.13 

1.2.14 

300 200/240 240 240/300 365/490 365/490 490/615 490/615 

1.2.15 

1.2.16 

 

 

365 170/200 200 175/240 300/365 365/490 490/615 365/615 

1.2.17 

1.2.18 

100 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.2.19 

1.2.20 

140 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.2.21 

1.2.22 

 

 

α ≤ 0,6 

 

 
150 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

1.2.23 

1.2.24 
 

 

170 300/365 300 300/365 365/490 365/490 490/615 615 

1.2.25 

1.2.26 

200 200/240 300 300/365 365/365 365/490 490/615 615 

1.2.27 

1.2.28 

240 200/240 200 200/240 240/300 300/365 490/615 615 

1.2.29 

1.2.30 

300 200/240 200 200/240 200/240 240/300 365/490 490 

1.2.31 

1.2.32 

α ≤ 0,6 

 

365 150/240 150 150/240 200/240 200/240 300/365 365 

B¶ng N.B.4.5 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu löa rçng vµ t−êng chÞu löa mét líp chÞu 
lùc vµ kh«ng chÞu lùc, b»ng viªn x©y bª t«ng xèp hÊp h¬i (tiªu chÝ REI-M vµ EI-M), ®èi víi c¸c 

nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI-M vµ EI-M 
trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 vμ Viªn x©y Nhãm 1S 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

2 ≤ fb ≤ 4 

350 ≤ ρ ≤ 500 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 300 300 300 365 365 365 nvg 

1.1.3 α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 
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1.1.4 

1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

4 ≤ fb ≤ 8 

500 ≤ ρ ≤ 1000 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 300/240 300/240 300/240 365/300 365/300 365/300 nvg 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 nvg nvg nvg nvg nvg nvg nvg 

B¶ng N.B.4.6 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c líp t−êng ng¨n rçng chÞu lùc b»ng viªn x©y bª t«ng 
xèp hÊp h¬i, t¶i träng t¸c dông trªn mét líp (tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 45 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm  1 vμ Viªn x©y Nhãm  1S 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

2 ≤ fb ≤ 4 

350 ≤ ρ ≤ 500 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 2x90 

(2x90) 
2x90 
(2x90) 

2x90 
(2x90) 

2x100 
(2x100) 

2x100 
(2x100) 

2x150/170 2x150/225 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 2x90 

(2x90) 
2x90 
(2x90) 

2x90 
(2x90) 

2x90 
(2x90) 

2x90/125 
(2x90/125) 

2x150 
(2x150) 

2x150/200 
(2x 150/200) 

1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

4 ≤ fb ≤ 8 

500 ≤ ρ ≤ 1000 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 2x90 

(2x90) 
2x90 
(2x90) 

2x90 
(2x90) 

2x100 
(2x100) 

2x100 
(2x100) 

2x125/240 
(2x 100/200) 

2x150/240 
(2x 100/200) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 2x90 

(2x90) 
2x90 
(2x90) 

2x90 
(2x90) 

2x100 
(2x100) 

2x100 
(2x100) 

2x125 
(2x125) 

2x150 
(2x150) 
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N.B.5 Khèi x©y b»ng ®¸ chÕ t¸c 

Viªn x©y b»ng ®¸ chÕ t¸c phï hîp víi  EN 771-5 

B¶ng N.B.5.1 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n kh«ng chÞu lùc b»ng viªn x©y ®¸ chÕ t¸c (tiªu 
chÝ EI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu: 
C−êng ®é tiªu chuÈn 

[N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ tÝch ρ 

[kg/m3] 

30 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm  1 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

1200 ≤ ρ ≤ 2200 

1.1.1 

1.1.2 

 50 
(50) 

70/90 
(50/70) 

90 
(70) 

90/100 
(70/90) 

100 
(90/100) 

100/170 
(100/140) 

 

B¶ng N.B.5.2 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu lùc mét líp b»ng viªn x©y ®¸ chÕ t¸c 
(tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI 
trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu: 
C−êng ®é tiªu chuÈn 

[N/mm2] 
Khèi l−îng thÓ tÝch ρ 

[kg/m3] 

30 60 90 120 180 240 

91 Viªn x©y Nhãm  1 

1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

1200 ≤ ρ ≤ 2200 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 90/170 

(90/140) 
90/170 
90/140 

90/170 
(90/140) 

100/190 
(90/170) 

140/240 
(100/190) 

150/300 
(100/240) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 70/140 

(60/100) 
70/140 
(70/100) 

90/170 
(70/100) 

90/170 
(70/140) 

100/190 
(90/170) 

140/240 
(100/190) 
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Phô lôc C 
(Tham kh¶o) 

M« h×nh tÝnh ®¬n gi¶n ho¸ 

C.1. Tæng qu¸t 

(1) Trong ph−¬ng ph¸p tÝnh ®¬n gi¶n ho¸, kh¶ n¨ng chÞu lùc ®−îc x¸c ®Þnh qua c¸c ®iÒu kiÖn biªn trªn 
diÖn tÝch tiÕt diÖn cßn kh¶ n¨ng chÞu löa cña khèi x©y trong kho¶ng thêi gian chÞu t¸c ®éng cña ®¸m 
ch¸y theo yªu cÇu, víi t¶i träng sö dông nh− ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é th«ng th−êng. 

(2) Ph−¬ng ph¸p tÝnh ®¬n gi¶n ho¸ ®−îc chÊp nhËn ®èi víi c¸c t−êng, cét ®−îc x©y tõ nh÷ng d¹ng viªn 
x©y vµ hçn hîp v÷a d−íi ®©y, trong ®iÒu kiÖn chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y tiªu chuÈn: 

Viªn x©y ®Êt sÐt Viªn x©y Nhãm 1 vµ viªn x©y Nhãm 1S, c−êng ®é viªn x©y fb 
tõ 10N/mm2 ®Õn 40N/mm2, khèi l−îng thÓ tÝch tõ 1000kg/m3 
®Õn 2000kg/m3, v÷a th«ng th−êng. 

Viªn x©y Silic¸t Canxi Viªn x©y Nhãm 1 vµ viªn x©y Nhãm 1S, c−êng ®é viªn x©y fb 
tõ 10N/mm2 ®Õn 40N/mm2, khèi l−îng thÓ tÝch tõ 1500kg/m3 
®Õn 2000kg/m3, v÷a líp máng. 

Viªn x©y bª t«ng cèt liÖu nÆng Viªn x©y Nhãm 1, c−êng ®é viªn x©y fb tõ 10N/mm2 ®Õn 
40N/mm2, khèi l−îng thÓ tÝch tõ 1500kg/m3 ®Õn 2000kg/m3, 
v÷a th«ng th−êng. 

Viªn x©y bª t«ng cèt liÖu nhÑ Viªn x©y Nhãm 1 vµ viªn x©y Nhãm 1S, c−êng ®é viªn x©y fb 
tõ 4N/mm2 ®Õn 8N/mm2, khèi l−îng thÓ tÝch tõ 600kg/m3 ®Õn 
1000kg/m3 (bª t«ng xèp), v÷a nhÑ. 

Viªn x©y bª t«ng xèp hÊp h¬i Viªn x©y Nhãm 1, c−êng ®é viªn x©y fb tõ 10N/mm2 ®Õn 
40N/mm2, khèi l−îng thÓ tÝch tõ 400kg/m3 ®Õn 700kg/m3, v÷a 
th«ng th−êng, líp máng. 

Ghi chó Nh÷ng giíi h¹n ®−a ra ë trªn cã liªn quan tíi kÕt qu¶ ph−¬ng ph¸p tÝnh ®¬n gi¶n ho¸ ®· vµ ®ang ®−îc 
hiÖu chØnh trªn c¬ së c¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm. Kh«ng ®−îc sö dông danh s¸ch nµy nh− c¸c gi¸ trÞ giíi 
h¹n cho nh÷ng vÊn ®Ò kh¸c. Nguyªn t¾c cña ph−¬ng ph¸p cã thÓ sö dông ®−îc nÕu cã c¸c kÕt qu¶ 
hiÖu chØnh ®èi víi c¸c viªn x©y kh«ng ®−îc nªu trong danh danh s¸ch trªn. 

(3) Trong ph−¬ng ph¸p tÝnh ®¬n gi¶n ho¸, quan hÖ gi÷a ®é gi·n dµi do nhiÖt vµ nhiÖt ®é cña khèi x©y cã 
thÓ coi lµ mét h»ng sè. Trong tr−êng hîp nµy, ®é gi·n dµi cã thÓ ®−îc x¸c ®Þnh theo môc 3.3.3.1(1). 

C.2. Quy tr×nh 

(1) X¸c ®Þnh biÓu ®å ph©n bè nhiÖt ®é trªn tiÕt diÖn, tiÕt diÖn v« dông vÒ mÆt kÕt cÊu vµ tiÕt diÖn cßn l¹i, 
tÝnh to¸n kh¶ n¨ng chÞu lùc t¹i tr¹ng th¸i giíi h¹n cuèi cïng víi tiÕt diªn ngang chÞu löa hiÖu qu¶ (xem 
H×nh C.1), kiÓm tra xem øng víi tæ hîp t¶i träng ®ang xÐt th× kh¶ n¨ng chÞu lùc ®ã cã lín h¬n gi¸ trÞ yªu 
cÇu kh«ng (xem môc (2) d−íi ®©y). 
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H×nh C.1 - Minh ho¹ c¸c vïng diÖn tÝch trªn tiÕt diÖn khèi x©y víi møc nhiÖt ®é nhá h¬n hoÆc 
b»ng θ1, trong kho¶ng θ1 ®Õn θ2 vµ vïng diÖn tÝch kh«ng cßn kh¶ n¨ng chÞu lùc (lín h¬n θ2) 

 

(2) T¹i tr¹ng th¸i giíi h¹n ®èi víi mét t×nh huèng ch¸y, gi¸ trÞ thiÕt kÕ cña t¶i träng ®øng t¸c dông lªn 
mét t−êng hoÆc cét ph¶i nhá h¬n hoÆc b»ng gi¸ trÞ thiÕt kÕ cña kh¶ n¨ng chÞu t¶i ®øng cña t−êng hoÆc 
cét ®ã: 

NEd ≤ NRd,fi(θi)        (C1) 

(3) Gi¸ trÞ thiÕt kÕ cña kh¶ n¨ng chÞu t¶i träng ®øng cña t−êng hoÆc cét ®−îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc: 

)(
2211)(, θθθθθ AfAfN ddifiRd +Φ=      (C2) 

Trong ®ã: 

A Tæng diÖn tÝch cña khèi x©y 

Aθ1 DiÖn tÝch cña khèi x©y cã nhiÖt ®é ®¹t ®Õn gi¸ trÞ θ1 

Aθ2 DiÖn tÝch cña khèi x©y cã nhiÖt ®é ®¹t ®Õn gi¸ trÞ θ2 

θ1 Gi¸ trÞ nhiÖt ®é lín nhÊt cã thÓ ¸p dông trÞ sè c−êng ®é cña vËt liÖu ë ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é 
th«ng th−êng 

θ2 Giíi h¹n nhiÖt ®é mµ v−ît qua nã c−êng ®é cña vËt liÖu kh«ng thÓ håi phôc l¹i ®−îc 

1 2 

3

1 2

3

(a) TiÕt diÖn cña cét chÞu t¸c ®éng cña ®¸m 
ch¸y, víi c¸c ®−êng ®¼ng nhiÖt theo thùc tÕ 
 

(b) TiÕt diÖn cña cét chÞu t¸c ®éng cña ®¸m 
ch¸y, víi c¸c ®−êng ®¼ng nhiÖt lý t−ëng 
dïng cho ph−¬ng ph¸p tÝnh ®¬n gi¶n ho¸ 

Aθ1 
 

Aθ2 
 

2 

3 

(c) TiÕt diÖn bé phËn ng¨n c¸ch

Chó thÝch: 
1. Biªn ngoµi cña tiÕt diÖn ban ®Çu 
2. §−êng ®»ng nhiÖt víi θ = θ2 

3. §−êng ®»ng nhiÖt víi θ = θ1 
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NEd Gi¸ trÞ thiÕt kÕ cña t¶i träng ®øng 

NRd,fiθ2 Gi¸ trÞ thiÕt kÕ cña søc chÞu trong ®iÒu kiÖn cã ®¸m ch¸y 

fdθ1 Gi¸ trÞ c−êng ®é nÐn thiÕt kÕ cña khèi x©y trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é kh«ng v−ît qu¸ gi¸ trÞ 
θ1 

fdθ2 C−êng ®é thiÕt kÕ cña khèi x©y khi chÞu nÐn trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é n»m gi÷a θ1 vµ θ2, 
®−îc lÊy b»ng cfdθ1 

c H»ng sè thu ®−îc tõ thÝ nghiÖm vÒ øng suÊt biÕn d¹ng trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é cao (kÌm 
theo chØ sè d−íi) 

Φ HÖ sè gi¶m kh¶ n¨ng chÞu cña vïng gi÷a t−êng, x¸c ®Þnh theo môc 6.1.2.2 cña TCVN *-1-
1, cã tÝnh ®Õn ®é lÖch t©m bæ sung eΔθ 

eΔθ §é lÖch t©m g©y ra bëi sù kh¸c nhau cña nhiÖt ®é trong khèi x©y 

 (4) Sù ph©n bè nhiÖt ®é trªn mÆt c¾t ngang cña khèi x©y vµ gi¸ trÞ nhiÖt ®é mµ t¹i ®ã khèi x©y kh«ng 
thÓ chÞu lùc ®−îc n÷a, lµ mét hµm sè cña thêi gian chÞu t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh qua 
c¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm hoÆc tõ c¸c c¬ së d÷ liÖu cña c¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm. Trong tr−êng hîp thiÕu 
c¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm hoÆc c¬ së d÷ liÖu, cã thÓ sö dông c¸c h×nh tõ H×nh C.3(a) ®Õn H×nh C.3(d). §èi 
víi c¸c khèi x©y b»ng bª t«ng xèp hÊp h¬i ph¶i tham kh¶o theo prEN 12602. 

§é lÖch t©m, eΔθ, g©y ra bëi t¶i träng ch¸y ®−îc sö dông trong ph−¬ng ph¸p tÝnh to¸n ®¬n gi¶n ph¶i 
®−îc x¸c ®Þnh qua c¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm hoÆc x¸c ®Þnh theo ph−¬ng tr×nh C3a hoÆc C3b (kÕt hîp 
thªm víi H×nh C.2): 

20
)20(

8
1 22 ef

Fr

t
ef

h

t
he ≤

−
=Δ

θα
θ      (C3a) 

0=Δθe         (C3b) 

Trong ®ã: 

hef ChiÒu cao lµm viÖc cña t−êng 

αt HÖ sè gi·n në nhiÖt cña khèi x©y lÊy theo môc 3.7.4 cña TCVN *-1-1 

H×nh C.2 - MÆt c¾t theo ph−¬ng ®øng cña khèi x©y 

tFr

Chó thÝch:
1. Sù ph©n bè nhiÖt ®é lÊy theo c¸c H×nh C.3  
2. PhÇn diÖn tÝch tiÕt diÖn cßn kh¶ n¨ng chÞu löa víi c−êng ®é (Aθ1 + Aθ2) 

 

1

θ1

θ22



DRAFT

TCVN …1-2 : 2008 
 

62 

 

20oC  NhiÖt ®é gi¶ thiÕt ë phÝa kh«ng tiÕp xóc víi löa 

tFr PhÇn chiÒu dµy tiÕt diÖn cã nhiÖt ®é kh«ng v−ît qu¸ θ2  

Ghi chó TrÞ sè cña ccl, ccs, cla, cda vµ caac, sö dông cho mçi n−íc cã thÓ lÊy trong Phô lôc quèc gia cña n−íc ®ã. 

C¸c trÞ sè cña h»ng sè c vµ giíi h¹n nhiÖt ®é θ1 vµ θ2 theo tõng lo¹i vËt liÖu 

NhiÖt ®é oC Viªn x©y vµ v÷a (bÒ mÆt kh«ng ®−îc 
b¶o vÖ) theo 1.1(2) 

TrÞ sè cña h»ng sè 
c θ1 θ2 

Viªn x©y ®Êt sÐt víi v÷a th«ng th−êng ccl 600 100 

Viªn x©y Silic¸t Can xi víi v÷a líp 
máng 

ccs 500 100 

Viªn x©y cèt liÖu nhÑ (®¸ bät) víi v÷a 
th«ng th−êng 

ca 400 100 

Viªn x©y cèt liÖu nÆng víi v÷a th«ng 
th−êng 

cda 500 100 

Viªn x©y bª t«ng xèp hÊp h¬i víi v÷a 
líp máng 

caac 700 200 
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Phô lôc D 
(Tham kh¶o) 

Ph−¬ng ph¸p tÝnh tiªn tiÕn 

D.1. Tæng qu¸t 

(1) C¸c ph−¬ng ph¸p tÝnh tiªn tiÕn ph¶i c¨n cø vµo sù lµm viÖc vÒ mÆt vËt lý c¬ b¶n ®Ó ®−a ra kÕt qu¶ 
xÊp xØ ë møc tin cËy ®−îc vÒ sù lµm viÖc ®ang ®−îc t×m hiÓu cña bé phËn kÕt cÊu d−íi c¸c ®iÒu kiÖn 
cña löa. 

(2) C¸c ph−¬ng ph¸p tÝnh tiªn tiÕn cÇn bao gåm c¶ m« h×nh tÝnh to¸n ®Ó x¸c ®Þnh nh÷ng vÊn ®Ò sau: 

− Sù ph¸t triÓn vµ ph©n bè cña nhiÖt ®é bªn trong c¸c cÊu kiÖn kÕt cÊu (m« h×nh lµm viÖc vÒ nhiÖt); 

− Sù lµm viÖc vÒ mÆt c¬ häc cña kÕt cÊu hoÆc bÊt cø phÇn nµo thuéc nã (m« h×nh lµm viÖc vÒ c¬ 
häc). 

(3) C¸c ph−¬ng ph¸p tÝnh tiªn tiÕn cã thÓ ®−îc sö dông kÕt hîp víi bÊt kú mét ®−êng cong gia nhiÖt 
nµo, song ph¶i cã sè liÖu vÒ c¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu ë ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é vµ tèc ®é gia nhiÖt cã liªn quan. 

D.2. Sù lµm viÖc vÒ nhiÖt 

(1) C¸c ph−¬ng ph¸p tÝnh tiªn tiÕn ®èi víi sù lµm viÖc vÒ nhiÖt ph¶i ®−îc c¨n cø vµo c¸c gi¶ thiÕt vµ 
nguyªn t¾c ®· biÕt cña lý thuyÕt truyÒn nhiÖt. 

(2) M« h×nh lµm viÖc vÒ nhiÖt ph¶i ®Ò cËp nh÷ng vÊn ®Ò sau: 

− C¸c t¸c ®éng nhiÖt cã liªn quan quy ®Þnh trong 1991-1-2; 

− C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu phô thuéc vµo nhiÖt ®é. 

(3) Cã thÓ bá qua yÕu tè ®é Èm vµ sù biÕn ®æi cña ®é Èm trong khèi x©y. 

(4) NÕu cÇn cã thÓ ®−a vµo ¶nh h−ëng cña ®iÒu kiÖn nhiÖt ph©n bè kh«ng ®ång ®Òu vµ ¶nh h−ëng cña 
sù truyÒn nhiÖt sang c¸c bé phËn c«ng tr×nh l©n cËn. 

D.3. Sù lµm viÖc vÒ c¬ häc 

(1) C¸c ph−¬ng ph¸p tÝnh tiªn tiÕn ®èi víi sù lµm viÖc vÒ nhiÖt ph¶i ®−îc c¨n cø vµo c¸c gi¶ thiÕt vµ 
nguyªn t¾c ®· biÕt cña lý thuyÕt c¬ häc kÕt cÊu, cã tÝnh ®Õn nh÷ng thay ®æi vÒ c¸c ®Æc tr−ng c¬ häc 
theo nhiÖt ®é. 

(2) Ph¶i tÝnh ®Õn nh÷ng nh÷ng øng suÊt vµ biÕn d¹ng g©y ra bëi nhiÖt do c¶ hai yÕu tè lµ sù t¨ng nhiÖt 
®é vµ sù chªnh lÖch nhiÖt ®é. Nh÷ng sè liÖu cã liªn quan ®−îc tr×nh bµy tõ H×nh D.1(a) ®Õn H×nh D.1(d) 
vµ H×nh D.2(a) ®Õn H×nh D.2(f). 

Ghi chó §èi víi bª t«ng xèp hÊp h¬i ph¶i tham kh¶o prEN 12602. §èi víi c¸c d¹ng vËt liÖu kh¸c ph¶i tham 
kh¶o nh÷ng tµi liÖu cã c¨n cø kh¸c. 

(3) Khi cÇn thiÕt, ph¶i h¹n chÕ diÕn d¹ng t¹i tr¹ng th¸i giíi h¹n cuèi cïng x¸c ®Þnh ®−îc tõ c¸c ph−¬ng 
ph¸p tÝnh to¸n ®Ó ®¶m b¶o tÝnh duy tr× tÝnh t−¬ng ®ång gi÷a toµn bé c¸c phÇn cña kÕt cÊu.  

(4) Mét sè tr−êng hîp m« h×nh lµm viÖc vÒ mÆt c¬ häc cßn ph¶i tÝnh c¸c ¶nh h−ëng cña phi tuyÕn h×nh 
häc. 

(5) Khi ph©n tÝch c¸c bé phËn riªng lÎ hoÆc mét côm bé phËn ph¶i kiÓm tra vµ m« t¶ chi tiÕt c¸c ®iÒu 
kiÖn biªn ®Ó tr¸nh sù ph¸ ho¹i do ®iÒu kiÖn gèi tùa cña c¸c bé phËn kh«ng ®¶m b¶o. 

(6) Ph¶i kiÓm tra theo ®iÒu kiÖn sau: 

Efi,d(t) ≤ Rfi,t,d 

Trong ®ã: 

Efi,d ¶nh h−ëng theo thiÕt kÕ cña c¸c t¸c ®éng trong t×nh huèng ch¸y, x¸c ®Þnh phï hîp víi 
TCVN *-1-2, bao gåm c¶ nh÷ng ¶nh h−ëng cña biÕn d¹ng vµ sù gi·n në nhiÖt 

Rfi,t,d Kh¶ n¨ng chÞu t−¬ng øng theo thiÕt kÕ trong t×nh huèng ch¸y 
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t Kho¶ng thêi gian t¸c ®éng cña löa theo thiÕt kÕ 

(7) Khi tÝnh to¸n c¸c kÕt cÊu chÞu lùc, ph¶i cã ®¸nh gi¸ vÒ nh÷ng vÊn ®Ò sau: h×nh thøc sËp ®æ cña kÕt 
cÊu d−íi t¸c ®éng cña ®¸m ch¸y, c¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu phô thuéc vµo nhiÖt ®é bao gåm ®é cøng còng 
nh− ¶nh h−ëng biÕn d¹ng nhiÖt vµ cong vªnh (t¸c ®éng gi¸n tiÕp cña ®¸m ch¸y). 
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1 

Phô lôc E 
(Tham kh¶o) 

VÝ dô vÒ c¸c d¹ng liªn kÕt ®¶m b¶o yªu cÇu trong Môc 5 

 

 

H×nh E.1 - TiÕt diÖn cña c¸c liªn kÕt t−êng víi sµn hoÆc m¸i ¸p dông cho t−êng kh«ng chÞu lùc 

 
 

 
H×nh E.2: H×nh thøc c¸c liªn kÕt T−êng (hoÆc cét víi T−êng) 

 

2/4

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3
1 

2/4 

C 

A B

A-A

A A

1 

3
 

Chó thÝch: 
1. Líp vËt liÖu c¸ch nhiÖt – b«ng kho¸ng, vËt liÖu nhãm A (kh«ng ch¸y), ®iÓm nãng ch¶y 
≥1000oC; 
2. ThÐp gãc; 
3. ThÐp b¶n 65mm x 5mm, a > 600mm; 
5. Khèi x©y;  

6. Bª t«ng 

5 

2 

6 

≥ 
30

 
≥ 

20
 ≥ 

30
 

≥ 
20

 

1 

5 

2

6 

Chó thÝch:
 
A. Nèi kÕt b»ng líp v÷a tr¸t. 
B. Nèi kÕt b»ng bé phËn neo 
C. Nèi kÕt b»ng méng cã líp c¸ch 
nhiÖt hoÆc v÷a 
1. V÷a tr¸t 
2. Líp vËt liÖu c¸ch nhiÖt – b«ng 
kho¸ng, vËt liÖu nhãm A (kh«ng 
ch¸y), ®iÓm nãng ch¶y ≥1000oC; 
3. Bé phËn neo lµm b»ng thÐp dÑt, 
bè trÝ víi kho¶ng c¸ch theo yªu 
cÇu cña kÕt cÊu 
4. V÷a 
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Chó thÝch: 
 
1. Neo lµm b»ng tÊm thÐp dÑt, bè trÝ víi kho¶ng c¸ch theo yªu cÇu cña kÕt cÊu. 

H×nh E.3 - Liªn kÕt t−êng víi t−êng ¸p dông cho t−êng x©y chÞu lùc 

 
 

 
 

H×nh E.4 - Liªn kÕt dÞch chuyÓn cña t−êng (hoÆc cét) víi t−êng bª t«ng  

 
 

2 

 
Chó thÝch: 
A 
1. ChÌn bÞt khe nèi; 
2. C¾t líp v÷a tr¸t t−êng 
hoÆc líp hoµn thiÖn (tuú 
chän); 
3. Líp vËt liÖu c¸ch nhiÖt – 
b«ng kho¸ng, vËt liÖu nhãm 
A (kh«ng ch¸y), ®iÓm nãng 
ch¶y ≥1000oC; 
5. T−êng thÓ x©y; 
6. Bª t«ng. 
 
B 
1. Neo; 
2. Chi tiÕt neo cã thÓ tr−ît 
theo ph−¬ng ®øng; 
3. Líp vËt liÖu c¸ch nhiÖt – 
b«ng kho¸ng, vËt liÖu nhãm 
A (kh«ng ch¸y), ®iÓm nãng 
ch¶y ≥1000oC; 
4 ChÌ bÞ kh èi

  5 1

1

3 
6 

2 5 

3 
4 

  6 

A 

B 

1
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Chó thÝch: 
 
1. Líp vËt liÖu c¸ch nhiÖt – b«ng kho¸ng, vËt liÖu nhãm A (kh«ng ch¸y), ®iÓm nãng ch¶y ≥1000oC, hoÆc v÷a; 
2. ThÐp gãc; 
3. C¾t líp v÷a tr¸t t−êng hoÆc líp hoµn thiÖn (tuú chän); 
4. ChÌn bÞt khe liªn kÕt 
5. T−êng thÓ x©y; 
6. Bª t«ng. 
 

H×nh E.5:  Liªn kÕt vÒ mÆt kÕt cÊu cña t−êng chÞu löa vµ t−êng hoÆc sµn 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

H×nh E.6 - Liªn kÕt kh«ng yªu cÇu lµm viÖc vÒ mÆt kÕt cÊu 

 
 
 
 
 
 
 

T−êng – T−êng 

4 

3 
1 

1 

≥3
0 

5 

2 

5, 6 6

≥3
0 

≥3
0 

≥3
0 

1

5

2

≥ 30 

5, 6 

T−êng – Sµn T−êng – T−êng 

1 

2 

Chó thÝch:
1. Líp vËt liÖu c¸ch nhiÖt – b«ng kho¸ng, 
vËt liÖu nhãm A (kh«ng ch¸y), ®iÓm nãng 
ch¶y ≥1000oC, hoÆc v÷a 
2. ChÌn bÞt khe liªn kÕt (tuú chän) 
5. T−êng thÓ x©y; 
6. Bª t«ng. 
 
 

5 

6 
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Chú thích: 

1. Ốp phủ theo yêu cầu phân loại về chịu lửa 
2. Thể xây hoặc bê tông 
3. Thép tấm bọc ngoài 
5. Thể xây 
 
A-C Cột thép 
D-G Dầm thép 
 

H×nh E.7 - Liªn kÕt cña t−êng chÞu löa víi c¸c kÕt cÊu b»ng thÐp 

 
 
 

1   
  
  
  

2 
 
 
 
 
 
 

  
 

5   
  
  
  

5 
 
 
 

5   
  
  
  

A   
 
 
 

B   
  
  
  

C 
 
 
 

D 
  
  
  

E 
 
 
 

F 
  
  
  

G 
 
 
 

1   
  
  
  

1  
 
 
 

3   
 
 
 

1  
 
 
 

5   
  
  
  

5   
  
  
  

1  
 
 
 2   

  
  
  

2 
 
 
 

1 
 
 
 

5 
 
 
 

5 
 
 
 

1 
 
 
 

2 
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Phô lôc F 
(Tham kh¶o) 

Phô lôc quèc gia cña V−¬ng quèc Anh 

 
F.1 B¶ng N.B.1.1 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.1.1 d−íi ®©y 

B¶ng NA.1.1 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n kh«ng chÞu lùc b»ng viªn x©y ®Êt sÐt (tiªu chÝ 
EI) ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa  

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong kho¶ng 
thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh 
vËt liÖu: 

Khèi l−îng 
thÓ tÝch kh« 
toµn phÇn ρ 

[kg/m3]  

30 60 90 120 180 240 

1.S Viªn x©y Nhãm 1S 

1.S.1 V÷a: th«ng th−êng, líp máng, nhÑ 

ρ ≤ 1200 

1.S.1.1  65 65 90 100 170 170 

1.S.1.2  (65) (65) (90) (100) (100) (140) 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

1.1 V÷a: th«ng th−êng, líp máng, nhÑ 

ρ ≥ 1000 

1.1.1  65 100 100 100 170 200 

1.1.2  (65) (65) (90) (100) (140) (170) 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

2.1 V÷a: th«ng th−êng, líp máng, nhÑ 

ρ ≥ 700 

25% < HÖ sè lç th«ng ≤ 40% 

2.1.1  100 130 215 215 240 240 

2.1.2  (100) (130) (215) (215) (215) (240) 
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F.2 B¶ng N.B.1.2 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.1.2 d−íi ®©y 

B¶ng NA.1.2 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu lùc mét líp b»ng viªn x©y ®Êt sÐt (tiªu 
chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm 1S 

1S.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

ρ ≥ 1200 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

170 

(140) 

170 

(140) 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

170 

(100) 

170 

(140) 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

ρ ≥ 1000 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 100 

(90) 

100 

(100) 

100 

(100) 

140 

(100) 

200 

(170) 

200 

(170) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

140 

(100) 

170 

(140) 

200 

(170) 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

2.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

ρ > 700 

25% < HÖ sè rçng ≤ 40% 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

130 

(130) 

215 

(215) 

215 

(215) 

240 

(215) 

240 

(240) 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

130 

(130) 

215 

(215) 

215 

(215) 

240 

(215) 

240 

(240) 
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F.3 B¶ng N.B.1.6 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.1.6 d−íi ®©y 

B¶ng NA.1.6 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c líp t−êng rçng b»ng viªn x©y ®Êt sÐt (t−êng ng¨n 
chÞu lùc) cã mét líp chÞu t¶i (tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

Ghi chó §èi víi t−êng rçng, chiÒu dµy t−êng ®Ò cËp trong B¶ng ¸p dông cho líp tường chịu t¶i khi líp t−êng 
nµy chÞu t¸c dông cña löa. Líp t−êng kh«ng chịu tải cã thÓ kh«ng cÇn cÊu t¹o bëi c¸c vËt liÖu t−¬ng tù 
nh− líp tường chịu t¶i song ph¶i ®¶m b¶o c¸c tu©n thñ nh÷ng quy ®Þnh liªn quan ®èi víi c¸c vËt liÖu 
khèi x©y. Trong nh÷ng tr−êng hîp ®ã, chiÒu dµy cña mçi líp t−êng cña t−êng rçng ph¶i t−¬ng øng víi 
lo¹i viªn x©y, v÷a x©y theo B¶ng quy ®Þnh vÒ vËt liÖu thÝch hîp. 

 
ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 

kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 
Sè 

hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm 1S vμ 1 

1S.1 V÷a th«ng th−êng, V÷a líp máng 

ρ ≥ 1000 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

170 

(140) 

170 

(140) 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

170 

(140) 

170 

(140) 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

2.1 V÷a th«ng th−êng, V÷a líp máng 

ρ ≥ 700 

25% < HÖ sè lç th«ng  ≤ 40% 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(100) 

130 

(130) 

215 

(215) 

215 

(215) 

240 

(240) 

240 

(240) 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(100) 

130 

(130) 

215 

(215) 

215 

(215) 

240 

(240) 

240 

(240) 

 
F.4 B¶ng N.B.2.1 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.2.1 d−íi ®©y 

B¶ng NA.2.1 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng kh«ng chÞu lùc, kh«ng cã chøc n¨ng ng¨n c¸ch 
b»ng viªn x©y Silic¸t Canxi (theo tiªu chÝ EI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong kho¶ng 
thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh 
vËt liÖu: 

Khèi l−îng 
thÓ tÝch toµn 

phÇn ρ [kg/m3]  

30 60 90 120 180 240 

1S Nhãm 1S 

1S.1 V÷a: th«ng th−êng 

1600 ≤ ρ  

1S.1.1  65 65 90 100 170 170 

1S.1.2  (65) (65) (90) (100) (100) (140) 
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1 Nhãm 1 

1.2 V÷a: th«ng th−êng, líp máng 

1000 ≤ ρ 

1.2.1  65 100 100 100 170 200 

1.2.2  (65) (65) (90) (100) (140) (170) 

 
F.5 B¶ng N.B.2.2 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.2.2 d−íi ®©y 

B¶ng NA.2.2 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu lùc mét líp b»ng viªn x©y Silic¸t Canxi 
(tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

C−êng ®é viªn x©y 
fb [N/mm2] 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm 1S 

1S.1 V÷a th«ng th−êng, v÷a líp máng 

1600 ≤ ρ  

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100/ 

(100) 

190 

(140) 

190 

(190) 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

170 

(100) 

190 

(190) 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

1.1 V÷a th«ng th−êng, v÷a líp máng 

1000 ≤ ρ  

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(90) 

100 

(100) 

100 

(100) 

190 

(100) 

200 

(170) 

200 

(170/) 

200 

(170) 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

170 

(100) 

170 

(100) 

190 

(170) 

200 

(170) 

 
F.6 B¶ng N.B.2.6 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.2.6 d−íi ®©y 

B¶ng NA.2.6 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c líp t−êng ng¨n rçng chÞu lùc b»ng viªn x©y Silic¸t 
Canxi, t¶i träng t¸c dông lªn mét líp (tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

Ghi chó §èi víi t−êng rçng, chiÒu dµy t−êng ®Ò cËp trong B¶ng ¸p dông cho líp tường chịu t¶i khi líp t−êng 
nµy chÞu t¸c dông cña löa. Líp t−êng kh«ng chịu tải cã thÓ kh«ng cÇn cÊu t¹o bëi c¸c vËt liÖu t−¬ng tù 
nh− líp tường chịu t¶i song ph¶i ®¶m b¶o c¸c tu©n thñ nh÷ng quy ®Þnh liªn quan ®èi víi c¸c vËt liÖu 
khèi x©y. Trong nh÷ng tr−êng hîp ®ã, chiÒu dµy cña mçi líp t−êng cña t−êng rçng ph¶i t−¬ng øng víi 
lo¹i viªn x©y, v÷a x©y theo B¶ng quy ®Þnh vÒ vËt liÖu thÝch hîp. 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 60 90 120 180 240 

1S Viªn x©y Nhãm 1S vμ 1 

1S.1 V÷a th«ng th−êng, v÷a líp máng 

ρ ≥ 1000 

1S.1.1 

1S.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

170 

(140) 

190 

(140) 

1S.1.3 

1S.1.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

170 

(140) 

170 

(140) 

 
F.7 B¶ng N.B.3.1 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.3.1 d−íi ®©y 

B¶ng NA.3.1 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n kh«ng chÞu lùc b»ng viªn x©y bª t«ng cèt liÖu 
nhÑ vµ cèt liÖu nÆng (tiªu chÝ EI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, v÷a nhÑ 

1.1 Cèt liÖu nhÑ 400 ≤ ρ ≤ 1700 

1.1.1 

1.1.2 
 50 

(50) 

70 

(50) 

75 

(60) 

75 

(70) 

90 

(75) 

100 

(75) 

1.2 Cèt liÖu nÆng 1200 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1 

1.2.2 
 50 

(50) 

70 

(50) 

90 

(70) 

90 

(75) 

100 

(90) 

100 

(100) 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

2.1 Cèt liÖu nhÑ 

240 ≤ ρ ≤ 1300 

2.1.1 

2.1.2 
 50 

(50) 

70 

(50) 

75 

(70) 

100 

(75) 

115 

(90) 

125 

(100) 

2.2 Cèt liÖu nÆng 

720 ≤ ρ ≤ 1800 

2.2.1 

2.2.2 
 50 

(50) 

100 

(80) 

125 

(90) 

140 

(100) 

140 

(125) 

140 

(125) 

 
F.8 B¶ng N.B.3.2 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.3.2 d−íi ®©y 

B¶ng NA.3.2 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu lùc mét líp b»ng viªn x©y bª t«ng cèt 
liÖu nhÑ vµ cèt liÖu nÆng (tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt 
liÖu: 

Khèi l−îng thÓ tÝch 
ρ [kg/m3] 

30 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

1.1 Cèt liÖu nhÑ 

400 ≤ ρ ≤ 1700 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(90) 

140 

(100) 

150 

(100) 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 70 

(60) 

75 

(60) 

90 

(75) 

90 

(75) 

100 

(90) 

100 

(90) 

1.2 Cèt liÖu nÆng 

1200 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

140 

(100) 

150 

(100) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 75 

(60) 

75 

(75) 

90 

(75) 

90 

(75) 

100 

(90) 

140 

(90) 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

2.1 Cèt liÖu nhÑ 

240 ≤ ρ ≤ 1300 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

140 

(140) 

150 

(140) 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 75 

(75) 

90 

(75) 

90 

(75) 

100 

(90) 

125 

(100) 

140 

(125) 

2.2 Cèt liÖu nÆng 

720 ≤ ρ ≤ 1800 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 100 

(90) 

100 

(100) 

140 

(100) 

140 

(140) 

140 

(140) 

190 

(150) 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 90 

(75) 

100 

(90) 

100 

(90) 

140 

(125) 

140 

(125) 

150 

(140) 

 
F.9 B¶ng N.B.3.6 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.3.6 d−íi ®©y 

B¶ng NA.3.6 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c líp t−êng ng¨n chÞu lùc rçng b»ng viªn x©y bª t«ng 
cèt liÖu nhÑ vµ cèt liÖu nÆng, t¶i träng t¸c dông lªn mét líp (tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu 

löa 

Ghi chó §èi víi t−êng rçng, chiÒu dµy t−êng ®Ò cËp trong B¶ng ¸p dông cho líp t−êng chÞu t¶i khi líp t−êng 
nµy ph¶i chÞu t¸c dông cña löa. Líp t−êng kh«ng chÞu t¶i cã thÓ kh«ng cÇn cÊu t¹o bëi c¸c vËt liÖu 
t−¬ng tù nh− líp t−êng chÞu t¶i song ph¶i ®¶m b¶o c¸c tu©n thñ nh÷ng quy ®Þnh liªn quan ®èi víi c¸c 
vËt liÖu khèi x©y. Trong nh÷ng tr−êng hîp ®ã, chiÒu dµy cña mçi líp t−êng cña t−êng rçng ph¶i t−¬ng 
øng víi lo¹i viªn x©y, v÷a x©y theo B¶ng quy ®Þnh vÒ vËt liÖu thÝch hîp. 
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ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu: 
Khèi l−îng thÓ tÝch ρ [kg/m3] 

30 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

1.1 Cèt liÖu nhÑ 

400 ≤ ρ ≤ 1700 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

190 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

140 

(100) 

150 

(100) 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 70 

(60) 

75 

(60) 

90 

(75) 

90 

(75) 

100 

(90) 

100 

(90) 

1.2 Cèt liÖu nÆng 

1200 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(90) 

140 

(100) 

150 

(100) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 75 

(60) 

75 

(75) 

90 

(75) 

90 

(75) 

100 

(90) 

100 

(125) 

2 Viªn x©y Nhãm 2 

V÷a th«ng th−êng, líp máng, khèi l−îng nhÑ 

2.1 Cèt liÖu nhÑ 

240 ≤ ρ ≤ 1300 

2.1.1 

2.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

140 

(140) 

150 

(140) 

2.1.3 

2.1.4 
α ≤ 0,6 70 

(70) 

90 

(70) 

90 

(70) 

100 

(90) 

125 

(100) 

140 

(125) 

2.2 Cèt liÖu nÆng 

720 ≤ ρ ≤ 1800 

2.2.1 

2.2.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

100 

(100) 

140 

(140) 

190 

(150) 

2.2.3 

2.2.4 
α ≤ 0,6 90 

(70) 

100 

(90) 

100 

(90) 

100 

(100) 

140 

(125) 

150 

(140) 

 
F.10 B¶ng N.B.4.1 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.4.1 d−íi ®©y 

B¶ng NA.4.7 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n kh«ng chÞu lùc b»ng viªn x©y bª t«ng xèp 
hÊp h¬i (tiªu chÝ EI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu: 
Khèi l−îng thÓ tÝch ρ 

[kg/m3] 30 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 vμ Viªn x©y Nhãm 1S 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

1.1.1 

1.1.2 
350 ≤ ρ ≤ 500 65 

(50) 

65 

(65) 

70 

(70) 

70 

(70) 

100 

(100) 

100 

(100) 
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1.1.3 

1.1.4 
500 ≤ ρ ≤ 1000 50 

(50) 

60 

(50) 

60 

(50) 

65 

(65) 

75 

(75) 

100 

(100) 

 
F.11 B¶ng N.B.4.2 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.4.2 d−íi ®©y 

B¶ng NA.4.8 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu lùc b»ng viªn x©y bª t«ng xèp hÊp h¬i 
(tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu: 
Khèi l−îng thÓ tÝch ρ 

[kg/m3] 30 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 vμ Viªn x©y Nhãm 1S 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

350 ≤ ρ ≤ 500 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 100 

(90) 

100 

(100) 

120 

(110) 

125 

(125) 

150 

(150) 

150 

(150) 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 100 

(90) 

100 

(100) 

100 

(100) 

120 

(110) 

140 

(120) 

150 

(120) 

1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

500 ≤ ρ ≤ 1000 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(90) 

140 

(100) 

150 

(100) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

100 

(90) 

120 

(100) 

150 

(100) 

 
F.12 B¶ng N.B.4.6 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.4.6 d−íi ®©y 

B¶ng NA.4.9 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña c¸c líp t−êng ng¨n chÞu lùc rçng b»ng viªn x©y bª t«ng 
xèp hÊp h¬i (tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

Ghi chó §èi víi t−êng rçng, chiÒu dµy t−êng ®Ò cËp trong B¶ng ¸p dông cho líp t−êng chÞu t¶i khi líp t−êng 
nµy ph¶i chÞu t¸c dông cña löa. Líp t−êng kh«ng chÞu t¶i cã thÓ kh«ng cÇn cÊu t¹o bëi c¸c vËt liÖu 
t−¬ng tù nh− líp t−êng chÞu t¶i song ph¶i ®¶m b¶o c¸c tu©n thñ nh÷ng quy ®Þnh liªn quan ®èi víi c¸c 
vËt liÖu khèi x©y. Trong nh÷ng tr−êng hîp ®ã, chiÒu dµy cña mçi líp t−êng cña t−êng rçng ph¶i t−¬ng 
øng víi lo¹i viªn x©y, v÷a x©y theo B¶ng quy ®Þnh vÒ vËt liÖu thÝch hîp. 

 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa REI 
trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu: 
Khèi l−îng thÓ tÝch ρ 

[kg/m3] 30 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 vμ Viªn x©y Nhãm 1S 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

350 ≤ ρ ≤ 500 

1.1.1 

1.1.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(100) 

100 

(100) 

150 

(150) 

150 

(150) 

1.1.3 

1.1.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 

90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(100) 

150 

(150) 

150 

(150) 
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1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng 

500 ≤ ρ ≤ 1000 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(100) 

100 

(100) 

140 

(140) 

150 

(150) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(100) 

100 

(100) 

125 

(125) 

150 

(150) 

 
F.13 B¶ng N.B.5.1 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.5.1 d−íi ®©y 

B¶ng NA.5.3 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n kh«ng chÞu lùc b»ng viªn x©y ®¸ chÕ t¸c (tiªu 
chÝ EI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ®èi víi nhãm chÞu löa EI trong 
kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu: 
Khèi l−îng thÓ tÝch ρ 

[kg/m3] 30 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

1.1 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

1200 ≤ ρ ≤ 2400 

1.1.1 

1.1.2 
 50 

(50) 

70 

(50) 

90 

(70) 

90 

(75) 

100 

(90) 

100 

(100) 

 
F.14 B¶ng N.B.5.2 trong phô lôc B ®−îc thay b»ng b¶ng NA.5.2 d−íi ®©y 

B¶ng NA.5.4 - ChiÒu dµy nhá nhÊt cña t−êng ng¨n chÞu lùc mét líp b»ng viªn x©y ®¸ chÕ t¸c 
(tiªu chÝ REI), ®èi víi c¸c nhãm chÞu löa 

ChiÒu dµy t−êng nhá nhÊt tF (mm) ), ®èi víi nhãm chÞu löa REI 
trong kho¶ng thêi gian tfi,d (phót) 

Sè 
hiÖu 
dßng 

C¸c ®Æc tÝnh vËt liÖu: 
Khèi l−îng thÓ tÝch ρ 

[kg/m3] 30 60 90 120 180 240 

1 Viªn x©y Nhãm 1 

1.2 V÷a th«ng th−êng, líp máng vμ khèi l−îng nhÑ 

1200 ≤ ρ ≤ 2400 

1.2.1 

1.2.2 
α ≤ 1,0 90 

(90) 

90 

(90) 

90 

(90) 

100 

(90) 

140 

(100) 

150 

(100) 

1.2.3 

1.2.4 
α ≤ 0,6 75 

(60) 

75 

(75) 

90 

(75) 

90 

(75) 

100 

(90) 

140 

(100) 

 

F.15 QuyÕt ®Þnh vÒ viÖc ¸p dông c¸c phô lôc cña BS EN 1996-1-2:2005 (TCVN *-1-2:2008) 

Cã thÓ sö dông c¸c phô lôc A vµ E. Kh«ng sö dông phô lôc C vµ D. 

 
 
 
 




